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Betriebsanweisung

fdr
Turbo-Molekularpumpen
TPH 330, 510, TPU 330, 510

Wichtige Hinweise

Priifan Sla sofort nach dem Aus-
packen, ob die Sendung mit den
Angaben auf dem Lieferschein dber-
ainstimimt,

Lesen Sia die Batriabsanweisung,

bevor Sie das Gerdt in Betrieb nehmen.
Bafolgen Sie die Anweisungen in allen *

Punkten,

Alla Geriite sntsprechen dem
Gesetz Gber tachnische Arbaitsmitte!
vom 24. Junt 1988, § 3. Die Betriabs-
anweisung ist nach OIN 8418 erstellt.

Wenn Sie selbst Reparatur- oder
Wartungsarbeitan an den Geréten
vornehmaen, die mit gesundheitsschad-
lichen Stoffen in Beruhrung gekom-
men sind, dann heachten Sie die ent-
sprechenden Vorschriften.

Bei Gerdten, dig Sie an uns zu
Reparatur- oder Wartungsarbeiten ein-
schicken, heachten Sie folgendes:

- radipaktiv kontaminierte Geriite sind
vor der Einsendung entsprachend den
Sirahlenschutzvorschriften zu dekon-
LBMIneren

- Zur Reparatur oder Warlung singe-
hende Gerdle missen mit deutlich
sichtbarem Vermerk “Frel von Schad-
etoffen” versehen sein. Darselbe Ver-
maerk ist auch auf dem Lieferschein
und Anschreiben anzubringen.
Varwenden Sie bitte baigefigle
Beslafigung,

- Sle haban die Moglichkell, die Geréate
durch uns dekontaminieran zu lessen
{ausgenommen radicaktiv kontami-
nlerte). Der Reparaluraufirag ist dann
ansprechend zu arwegilern und die
Prozelgase, mil danen das Garlit in
Begrihrung war, sind anzugeben. Feh-
lan gie, =« werden sie von uns kosten-
phiichtig ermitielt. Besondere Trans-
pertvorschriften sind zu beachten.

= Wir werden eine Dekantamination
durchfidbren und lbnen herschnen,
wenn Sie den Vermerk “Frel von
Schoadstoffen” am Gerét oder in den
Begleitpapieren nicht angebrachi
haben.

— "Schadsioffe” sind: Stoffe und Zube-
reilungen gemal EG-Richtlinie vam
18.09.187%, Artikel 2.

Technische Anderungen behalten
Wir uUns vor.

i

Operating-instructions
for

TPH 330, 510, TPU 330, 510
turbomolecular pumps

Important Information

Please check immediately after
unpacking whethar the scope of daliv-
ery conforms to the information given
on the delivery note.

Please read the operating instruc-
tions betora yau operate the unit and
adhere to them in all respecls.

All units comply with the law con-
¢eming lechnical Implements dated
24 June, 1868, Section 3. Tha operat-
ing instructions were prepared in
accordance with DIN 8418,

If you parform repalir or mainten-
ance work on units which have come
into contact with substences which are
detrimenial ta health, please observe
the relavant codes.

If you return units to us for repsir
or maintanance work, please fallow the
Instructions below:;

unils with radioactlve contamination
shall be decontaminated in sccordance
with the radiation protaction codes
befare they are returned.
Units raturned for repair or maintan-
ance shall bear a clesrly visibla note
"Free from harmful substances”. This
note shal! elso be previded on the
delivery nots and accompanying letter,
Please use the pdhering statemant.
We offer the possibility to have the
unils decontaminated by us [except
those with radioactive contamina-
tien). In this case, the repair order
must be extended accordingly, and the
process gases with which the unit has
coma in1o contact muslt be stated. i
this Infarmation is missing, [t will be
determinad by us at extra cosl. Special
transportation codes must be
chserved,
We will carry oul the decontamination
and Invoice this work to you if you
have nol attached the note “Free of
harmiul substances” to the unit or in
the accompanylng papers.
“Harmful substances™ are defined as:
materials and preparations in accor-
dance with the EEC Specification dat-
ed 18 September, 1979, Article 2.

We reserve the right to perform
1echnical modifications withaut prior
notice.

Instructions de service
pour

pompes turbo-moléculaires
TPH/TPU 330/510

Directives importantes

A la récoption de I'envol, s'assurer
au déballage que le conteny du (des)
colis corresponde bien aux arlicles
énumarés sur le bon de livraison

Avant que de meltre I'eppareil en
sarvice, lire attantivement les instruc-
tions de service et s'y conformer en
taus points.

Tous nos appareils répandent aux
prescriptions légalies du 24 Juin 1968
§ 3. relatives aux spparaillages techni-
ques, el leurs instructions de service
sont radigées en concordance avec la
norma DIN 8418,

L'utilisateur procbde-t-il lui-méme
& des travaux de réparation ou d'en-
tretien sur des apparalls qui auraient
&té an contact eviec des matidres toxi-
ques, il est alors tenu de respecter les
prescriptions afférentes.

Au renvoi de tous appareils a répe-
rer pu @ réviser, priére de tenir compte
des points sulvants:

Les appareils ayant servl a la manipu-
tation de fNuides radioactifs dojvent
&tre préalablement décontaminés
{prescriptions relatives & la protection
contra les émissions radioactives).
Tous les appareils qui nous sonl
ratournéas 3 fin de réparation ou de
révieion, sont impérativement & pour-
voir d'un Bvis bien visible atiastant
qu'ils senl "Hbres de toutes substan-
ces loxiques”, Le méma avis asl
préciser sur ia bon da livraisan ot las
papiers d'accompagnement.

Uliliser le verificalion attacher

A I'excaption das appareils ayant
sarvi a la maripulation de Huides
radiogctifs, 'utilisateur peul nous lais-
ser |e son de décontaminer les appa-
rails retgurnds. Dans ce cas. 1a com-
mande est & radiger an conséguence.
en précisant |a natura des Huldes
manipulés., Cette indication fait-alle
defaul, les frais d'analyse visant &
deétarminer ces fluides saront facturés
en sus. Em tous Jes cas, les prescrip-
tions de transporl et d'ermnballage sont
& respacler.

Il est autcmatiquement procédé A la
ddcantamination d appareils ratournés
ki ceux-cl ne sont pas pourvus de I'avis
“libre de toules substances toxiques”™,
au si celte mé&me mention ne ligure
pas sur les documents accompagnant
Ienvoi. Les frais de décontamination
sant toujowrs & la charge de I'expédi-
leur.

Les “sulstancas toxiques™ sont colles
énumeérses par l'article 2 de la pras-
gription de la CE en date du 18 sep-
tembre 1879,

Madifications techniques reser-
viEes.
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1 Allgemeines 1 General 1 Géneral
— Turbopumpa-Verbindungskabel- — The turbo pump-connecting cable- — La pompe turbo-maoléculaire, le cible
Antriebsalektronik sind eine betriebs- electronic drive unit form one operati-  de liaison et I'électronique d'entraine-
lertiga Einheit, onal unit, ment constituent désormals une seule
- Die Ausfihrungen der Turbopumpen - The Pleiffer Turbo TPH and TPU unité, préte a fonctionner.

TPH und TPLU sind im Aufbau und den  models are identical in terms of design - Lo construction des pompes turbo TPH
Leistungsdaten gleich. Sie unterschei-  and performance data, They only ditfer et TPU est absolument semblable ainsi

den sich nur in den Flanschen. Bie with regard to the flanges. The TPH que leurs caractéristiques de puis-
Purmpen TPH sind mit ISO-K Flanschen pumps are equipped with 150-K sance. Elles ne se distinguant que par
und die Pumpen TPLI mit CF-F Flan- flanges, and the TPU pumps with CF-F  leurs brides. Les pompes TPH sont
schan vergehen. flanges. équipées de brides IS0-K, les pompas
- Die TPU-Aushihrung wird serienmiBig - The TPU models are supplied with TPU avec bride CF-F.
mit Heizmanschette geliafert. heating jacket as a standard feature. - Les types TPU sont livrés de facon
~ Der Pumpenreltor ist an beiden Enden - The pump rator is supported in bea- standard avec une chemise chauffante.
gelagert. rings on both ends. - L'arbre de la pompe est logé des deux
- Jedes Kugellager hal eine sigene - Every ball bearing has its own oil-cir- cotés,
Olumlaufschmierung. culation lubrication system. - Chaque palier & billes a sa lubrification
-~ Die Pumpen kdnnen mit Otflllung - The pumps can be transported with & clrculation propre.
transporstient werden. their oil filling. - Les pompes peuvent étre transportées:

— Die Turbopumpen sind bai horizontaler — The turbo pumps can be installed in avec leur charge d'huile,
Rotorachse in allen Gehdusestsllungen  any housing position with horizontal - La position de montage des pompes va
einsatzbar. rotor shaft, de la verticale & I'horizontale & condi-
tion que I'axe du rotor reste horizontal.




- SerienmaBig sind die Pumpen wasser- — In standard version, all pumps aré — Les pompes tabriquées an série sont

gekdhit. water-cooled. refroidies par esu.

- Sia kiznnen durch Anbau von Ventila- - They cen be converted to air cooling Elles peuvent étre transformaes pour
toren mit wenigen Handgnflen aul with just a few mampulations by fiiting  refroidissement par air en montant des
Luftkithlung urngestelit werden, fans. ventiluteuis, ce qui se fail facilement.

- Gagen zu hohe Umgabungstemperaiu- — The pumps are thermally protected - Leg pompas gont tharmiguameant pro-
ren sind die Pumpen thermisch egainst excessive ambient tempera- tégdes contre des températures
geschitzt. tures, ambiantes trop élevées.

- Bei unzuld@ssigen Temperaturan der - if the temperaturas of the bearing, — Lo puissance d'entrainementl st réglée
Lager, des Antriebes oder des Pum- drive or pump housing are unpermis- vers le bas en cas de tempéralures de
pergehduses wird dia Antriebsleistung  sibly high, the power input to the I'antrainement ou da la coreasse inad-
bis auf O zurickgeregeit. pump is reduced to 0, missielement élevées.

2 Vorvakuumpumpen 2 Backing pumps 2 Pompes a vide primaire
Fig. & = Fig. 5 Fig. &

Folgende Pfeiffer-Drahschigbarva- The following Pleiffer rotary vang On peul utiliser comme pompes &
kuumpumpan kdnnen als Vorvakuum- vacium pumps can be employed as vidle primalre les pompes rotatives 3
purnpen aingasetrt wirrden: backing pumps: palettes Pfeiffer suivantes:

- mit Antriebselektronik TCP 300 - with TCP 300 (TCP 310} electronic - avec entrainement électronigue TCP
{TCP 310} und Relais K7, oder drive unit and K7 relay installed ar 300 (TCP 310Q) et relais K7 ou entrai-
Antrichselektronik TCP 300, TCP 310 electronic drive TCP 300, TCP 318 nemeni électronique TCP 300,
mit Pumpstandsteuergerat TCS 302 R:  with pumping unitl contral TCS 302: TCP 310 avec appareil de commande
Vorvakuumpumpen bis BUQ 030 A Backing pumps up to model de groupe de pompage TCS 302:
{bis 30 mih) DUO 038 A {up to 30 m¥/h). pompes A vide primaira jusqu'a

DUO 030 A (jusqu’a 30 m'/h).

/

Fig. Ba Fig. 5b
DUQ 0168 DU O3GA

.




3 Technische Daten 3 Technical data 3 Caractéristiques
| TPH 330 l TPU 330 TPH 510 TPU 510
Ansaugflansch Intake flange Bride d'sspirstion DN 100 ISO-X DN I0OCF-F DN 1BOISO-K DN ISOCEF
Vorvakuumblonsch Fore-vacuum flange Bride vida primaire DM 25 KF DN 40 KF
Saugvermbgen e Volurre fiow rate lor Dbt velume pour
Stickstott My Hitrogan M Arote M W 300 500
Fhabluam Ho Hatium He Hélium Ha e aro B0
Wasserstoll  Hy Hydrogen H; Hydrogana  Hy Ws 330 500
Empichlans Vorpumps Racommandad t;;:h.mg Pompe primair
purng FeCOmmandés mih 12 12
cugahdrlye recompanying il appartisnt TCP12% ~
Aniriehsolakironik elnctronic dries undl commande oloctronigue TCP 300 TCP 300
TCP A0 TCP 310
1CP 380 1CR 380
Kempressions Comprossian ratia Taux du comaias-
varhalnin hir Ny tor Ny sion pour N 1-10" e-on
Ha He Ha 3.0t 1,5-104
Hy H; M 17100 1-1pd
Enddruck, Uhewr 7! Liltwtvaite pressyrs, thea, # Pression finale, theor. ¥ mbar 10" T
Belrichaenddrick (' UHimaie oparating (' Pression tinale O mbar <1500 <1101
@ pressure P detonctionnement 2 mbag <1.10% <1.10?
& @ 2 mbar <1:100 <1:10%
Dvehaahl Spaan Vitwase tpm RO.000 60000
Hochlautzat Start-up rry Tarmps ve damarr
mid TCP 3003101 with TCF 300/318" avec TCP 300/310" min 3 6
Hochlau el Slan-up lime Ternps de demarrage
mit TCP 1204121 with TGP 1207121 wvec TCP 120,121 min a5
Tuthssiges Permigmbls mognuiic Chump m‘rwl-q;u
Magnathald !/ fimd™ admissibio wil 6 [}
Qititiung Ol hiling Fomplissage d'huile cm? 2z10 2x10
Kl hhwaaserbed ol Coaling waler Consommation sau
regUirsmEnt dn refroldissament IVh 15 15
Kiihhwassertampearniur Coeling walar lampaorgiur  Tempdratue vau de
rafrokdissement b §-25 5-25
2l Uimgetsungstmperstar  Penmissiie amben) Tompémiure ambients
Lot Lt biarsy temperature for admigalale pour
air cooling refroidissement par arr °C 0- 35 ¢-35
Lelstungsautnshme Power input of Puitsonce abeorbde
dar Hewuny Pise b par ba chaullsge Wamr - 180 - 250
Gawnchil Waight Poids kg 18 20 8 a0
Y bis 90%, dor Nenndrehzahl 't 1o 90 % of the taled speed 'l g 90, de In vitesse nominale

M Edlauterungen unter 3.1
I B stirheren Magoeticidam
Absehirmung aut Anfrage

“ Comments undar 3.1

I Sermaning for stronges magnetic fielus

on request

I Commuents sous 3.1

Y Pour des champs plus fort dcran

antimagnétic damonda
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3.1 Enddruchk

Unter dem Enddruck von Turbo-
molekularpumpen wird nach
DIN 28 428 der Druck varsiandsn, dar
in ginem MeBdom 48 Stunden nach
dem Ausheizen erreicht wird. Der End-
druck fir die Pfeiffer-Turba liagt ja
nach verwendelsm Vorpumpensystom
bai falgenden Werten:

3.1 Ultimate prassure

According to DIN 28 428, the
ultimate pressure of turbomolecular
pumps is the prassure which is
attained in a measuring dome 48
heurs aftar beking-out. Depanding on
tha type ot backing pump system
used, the ultimate pressure of the
Pfeiffar turbo is os follows:

3.1 Pression finale

Par pression finale des pompes
turbo-moléculaires, on entend la pras-
sion, selen DIN 23 428, que l'sn
obtienl dens un dome de mesure 48
heures aprés atuvege. Le prassion
finale pour les Turbo-Pleiffer est situé.
selon le systéma da pompage primaira
uilisé, dans les valeurs suivantes:

Enddruck Varpurnpansysienm Fore Pump Cambinatlan Cemhinaison des Dichtung fir
Utiimale pressure pempes pnmaeires Ansaugfiansch
Prassion, linala Sweal for intake
Sacket Joint pour
- biride d'aspiratian
M1 100" mbar eswaeistufige Drak- Two-21Rgo 1atary vane Pompe & vide rata- Matall
schiebarvakuuim- VACUUM pump snd bar- tive a palattas & Matal
pumpe und Turbo ba molecular pump doux dtages ol pom- Motallique
Malekularpumpa pe turbo molédculoire
rwaistufige Drah- Iwo-stage rolary vane Pompa & vide rots Matal
schisbarvakuum vacuum pump and oll thve i palettes a Matal
pumpe und diffusion pump dalx etages 8t pom- Metalligue
Oldiffusionspumps pe & diffusion & huike
@ 1-10% mbar weistufige Dreh- two-stage rofary vane Pampes b vide rata- Matall
schiebarvakuun - VACULIM pUmp tive & paleltes & Matal
pumpsa thous #loges Matetue
® 110" mbar rweistulige Dreh- TWo-Stape rotary Pompe & vide rota-
schisbervakuum VANE VACULM pUmp tove & palattes a Viton
pLmpe deux etage

Jade Turbo-Maolgkularpumpa
untarachreitet wahrend dar Endab-
nohma die Enddruckwerte 2 und 3,
wobei der Enddruck 3 chne Ausheizen
der Pumpen erreicht wird.

Esch turbomolecular pump diffe-
renciales during final inspaction 1he
ultimate pressura values 2 and 3,
ultimate pressure 3 being obtained
without baking-out Ihe pumps.

Toutes |28 pompes turbo, pendant
lag essaia finates an usine dépassent
|log valeurs de pression finele 2 et 3, la
pression finale 3 élani obtenue zans
atuvage des pompes.

3.2 Sacgvarmigen 3.2 Velume flow rate 3.2 Débit-volume
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4 Installation

4.1 Hinweis zur Installation

Dia Turbopumpe wird mit Olfdllung
geliafart.

Blindflansche an Hoch- und Vor-
vakuumanschlul arst unmittalbar vor
der Montage entfernan. Pumpe ist mit
N, gefiutet.

Arbeiten die Turbopumpen in einem
Magnatfald bel Feldstérken Ober 6 mT.
sind gesignete Abschirmmalnahmean
vorzusehen (Abschirmgehause auf
Anfraga).

4.2 Hochvakuumanschluld

Die Turbopumpen werden mit
Hochvakuumilansch oben, oder auf
Kundenwunsch mit Hochvakuum-
Flansch unten geliefert. Die Ausfiih-
rung mit Hochvakuumflansch oben
kann vam Kunden chne weiteres auf
saitliche Austiihrung umgebaut wer-
den. Umbau der Flanschstellung unter
422,

Bel verankertar Turbopumpe dir-
fen kaine Krifte aus dem Rohrleitungs-
system aul die Pumpe einwirken.

Beim Anschlul der Pumpa an den
Rezipienten ist zu beachten, dal der
UHV-Flansch bis max. 100 kg senk-
recht belastbar ist {gilt nicht fir sait-
liche Ausflihrung), Das Gewicht sines
frai angeflanschten Rezipienten darf
kein Drehmoment suf den Flansch
susiben (einseitiges Gewicht des Rezi-
pienten).

Alle UHV-Teile missen bei groGter
Sauberkeit montiert werden. Unsau-
bere Bauslemente verléngorn die Aus-
pumpzeit durch die hohe Desorptions-
rate,

Die Pumpe kann bei horizontaler
Rotorlage in beliebiger Stellung an
den Rezipienten angeflanscht werden.
(Maximale Abweichung zur Horizontalen
+ §91)

Bei einer Verbindung Turbopumpe-
Rezipient Ubar einen Federungskarpear
mul die Pumpe verankert werden,

4 Installation
4.1 Note concerning installation

Tha turbo pump is delivered with tha
ol filled in.

ARamave the blank flanges at the high-
and roughing vacuum connections
immadiately before you install the
pump. The pump has been venled
with N;.

If tha turbo pumps are operated in a
magnetic field with field intensities
axcesding 6 mT, suitable screening
measures must be provided (screaning
housing upon request).

4.2 High-vacuum connection

The turbo pumps are supplied with
their high-vacuoum flonges an top, or,
il raquestad by tha customer, on bot-
tom. The version with high-vacuum
lange on top can be converted by the
customaer to lateral arrangement (high-
vacuum Hange on side) without any
problem. The conversion of the flange
position is descrihed under 4.2.2.

Forcas from the piping system may
not act on turbo purmnps which have
been anchored in place.

In connacting the pump to the
recipient, It must be remembared that
the UHV-flenge can ke subjected to
vertical loads of 100 kg max. (does not
apply tor 5 models). The waight of a
freely Hanged recelver must under no
circumetances exert targue on the
flsnge (anesided weight of the receiv-
er).

All UHV components must be fitted
with the utmost cleanliness. Unclean
components increase the pumping-
down time as a result of the desarp-
tion rote.

With horizontal rotor arrangement,
the pump ca be flanged 1o the vacuum
chamber in any desired position
(Maximum deviation to the horizontal
+ 591

If the turbo pump is connected to the
vacuum chamber via a metal bellows,
the pump must be anchored.

1

4 Installation

4.7 ARemarqua concernant
Iinatallation

La pompe turbo est livrée avec sa

charge d'hutile.

N'anlevar les bridas pleines des ¢dtes

vide poussé el vide primaire que juste

avani le montage. La pompa est ram-

plia de Ni.

Si lng pompes turbo fonctionnement

dans un champ magneétique avec des

intensités de champ supérieures a

& mT, |l taut prévair des mesuras de

blindage appropriées (systémes de

blindage sur demanda).

4.2 Connexion vide pousée

Les pompas Turbo sont fournis
avec la bride de vide poussé en haut,
ou a la demanda du client avec la bride
de vide poussé en bas. L'exécution
avec la bride de vide poussé en haut
peut étre modifiee par le client sans
ditficulté dans 'exécution bride de
vide poussé latérale. Modification de la
position de la bride voir section 4.2.2,

Si la pompe est ancrée aucune
force a partir de la tubulure doit étre
exercéa sur la pompe.

Pour le raccordement de la pompe
sur I'enceinte, il faut savoir que la
bride UHV peut étra chargéa par une
charge verticale de 100 kg env, max.
(cech nest pas valable pour "'exécution
S). Le poids d'une enceinte raccordée
sans support ne doit pas axercer le
momeant de torsion sur la bride (poids
de I'enceinte d'un seul coté).

Toutes les piéces an contact avec I'ul-
travide doivent étre montées en obsar-
vant une propreté extréme. Des piéces
encrassées prolongent le temps de
pompage par le taux de désorption
dlave.

La pompe peut étre bridée au récipient
dans une position quelconque mais
I'axe du rotor doit rester horizontale.
(Una diférance maximale de = 5° vers
la horizontal )

Pour une connexion de la pompe
Turbo avec un réciplent du moyen d'un
raccord souple elle doit étre ancréa.




4.2.1 Einsetzen dos Splitterschutzes

— Zum Schutz der Turhopurnpe gegen
Framdkarper, Splitterschutz (Siebwdl-
bung nach unten) einsatzen (Zubshr,
Atbschnitt Bl,Der Splitterschulz verrin-
gert das Saugvarmogen um ca. 15 %,

4.2.2 Umbau der Turbopumpe aul seli-
fichen Hochvakuum-Flansch
Fig. B
- Bodenplatte 4 demontieran.
- Schrauben 8 herausschrauben und
Vorvakuumkanal 2 abnehman, auf
O-Ring 17 achten.

- Kdhiflachen Varvakuumkanal und Auf-

nahmestander dirfen nicht oxidiert
sain. Alle KiihIflachen vor Umbau
|lereht ginfettan.

- Vorvakuumkanal 2 von Flansch A an
Flansch B oder umgekehrt montieran,
Bei der Maontage ist zu beachten, dal
beide O-Ringa 17 richtig in der Nut
liegen.

- Blindflansch 9 an Flansch A bzw. B
anschrauben.

4.3 Vorvakuumanachiul
Fig. 9

Anschlul 7 an TPH/TPU 330

DN 25 KF und an TPH/TPU 610

DN 40 KF,

- Anschlu 52 an Vorvakuumpumpe
UNO und U0 016 B DN 25 KF, und
an LINO und DUG Q030 A DN 40 KF

- Allg Verbindungen der Vorvakuumlei
1ing 53 konnen mit Kiginflanach-
Bauelementen hergestellt werden.
Bei starren Rohrverbindungen ist ein
Federungskarper einzubauen, um die
Ubertragung der Vibration dér Vor-
vakuumpumpe zu dadmpfon.
Bavelemanta In Abschnitt 8.

Weitere Bouteile sind im Balzers -Kata-
log Kamponentan fiir die Vakuumiach-

nik aufgefihrt.

- Lim die Belixflung des Rezipienten
aber die Vorvokuumpumpe zu verbun
dorn, empfiehlt sich der Einbau eines
Hochvakoum Sicherhieitsvantils 64.
In Meiffer-Vorvakuumpumpen ist gin
Hochvakuum-Sicherheitsventil inte-
firiert.

4.2.1 Hlifng the splinter shiefd

4.2.1 Mise en place du pare-éclat

— A splinter shigld should he fitted {sieve — Pour protéger une pompe Turbo conire

1

vaull downward) to protect the pump
from forsign matter {Accesegries,

pare. 8).The splinter shield reduces the
volume flow rate by spprox. 15 %.

4.2.2 Conversion of lateral high-vacuum
flange
Fig. 8
Disassemble base plate 4.
Loosen screws 8 and remove fore-
vacuum channal 2, pay atlention to
o-ring 17.
Tha cooling surfaces, rough vacuum
duct and suppert must not be oxidized.
Lightly grease all ceoling surfacas
before assembly.
Mount lgrg-vacuum channal 2 of
flange A to flange B or vice versa,
When assembling, cara must be taken
that both G-rings 17 aro correctly
saatad in the groove.
Screw hiank flange 9 to Mange A or 8.

4.3 Fore-vacuum cennscion

Fig. 9
Connection 7 at turbo pump 330
DN 25 KF, at turbo pump 510
DN 40 KF.
Connection 52 ot backing pump UNO
and DUO 016 B DN 25 KF, and on
UMNO and DUO 030 A DN 40 KF,
All connections of the fora-vacuum
line 53 can be made using small-
flange components.
In the case of rigid pipe connections, a
metal bellows must be installed to
reduce the transmission of the backing
pump vibrations.
Companents, section B.
Further components are listed in the
Balzars cataleg “Vacuum Compo-
nents”.
In arder to prevent the vacuum cham-
ber from being vented via the backing
pump, we recommend that tho high
vacuum safety valve 64 be installed.
A high-vacuum safely valve 10 is
incorporated in the Pleiller backing
pumps.

des corps étrangers il faul placer un
pare-éclat dans la bride d'aspiration.
{Accessoires voir section Bl.Le pare
éclats diminue le débit volume de

15 % env.

4.2 2 Transformation de la bride

de vide poussé latdral

Fig- 8
Démaonter la plaque de base 4.
Déviszer les vis 8 et enlever le canal de
vide primaire 2. faire attention au joint
torigue 17.
Les plaque refroidissantes du canal de
vida primaire ainsi que le biti de
montage ne doivent pas étre oxydées.
Graisser |égrément toutes les surfaces
de refroidissement avant montage.
Trensférer le canal de vide primaire 2
da la bride A & la bride B ou inverse-
ment. Lors du montage, veiller 4 ce
gua les deux joints toriques 17 soient
bien placés dans la gorge.
Visser la bride pleine 9 sur |a bride A
ouw la bride B.

4.3 Raccord de vida primaire

Fig. B
Raccord 7 sur pompe turbo TPH/
TPU 330 DN 25 KF, sur pampe turbo
TPH/TPU 510 DN 40 KF.
Raccord 52 sur pompe primaire UNO
et BUQ 016 B DN 25 KF, sur UNO at
DUO 030 A DN 40 KF.
Tous les raccordemants de la canalisa-
tion de vide primaire 53 peuvent étre
réalisés avec des éléments de cons-
truction & petite bride.
Si 'on utilise des canalisations de rac-
cordement rigides, il faut monter un
raccord souple, pour amortir |a trans-
mission des vibrations de la pompe
primaire,
Eléments de construction au parag. B.
Autres éléments de construction
repris dans le catalogue Balzers “Com-
posants pour la Technique du Vide".
Pour éviter la remise a I'air de I'en-
ceinte a travers s pompe primaire, ||
est recommandé de monter une vanne
de sécurité a vide pousde 54.
Dans les pompes primaires Pfeiffer est
intégrée une vanne de sécurité & vide
pousée.
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1 Hochvakuumblansch 1 High vacuum flangs 1 Hrids do vide pousse
2 Vorvakuumloitung 2 Fore vacuum lina 2 Conduite de vide primaire
3 Kihlwasseranschiuk 3 Coollng water connection 3J Raccord enu de refraidissement
& Bodenplatie 4 Bnse plate 4 Planus de hass
5 Schraube 5 Screw B \ia
B Flutanschiul & Flange sonnection & Connexian antroo d'air
1 Varvakuumanschiug 7 Fora-watuum cunnochion 7 Roaceord de vida primaire
B Schraube 8 Saraw avia
9 Blindflansch 9 Blank flange @ Bride pleina
10 Schraultw 10 Serew 10 Vin
17 O-Ring 17 O-ring 17 Jaint torigue
A HV-Flansch oben A Flange slandard vérsion A Bride en haut
B HV-Flansch saitlich Flange latoral version B Bride |atérale

53

7 Fore-vacuum cannaction, turbo pump
52 Intake connaction, backing pump
53 Fore-vacuum ling
54 High-vacuum sabaty vahe

L
4-
& j T
52
1 Raccard de vide primaire pompe turbo
52 Raceard d'aspiration pompe primaire

53 Canaliration da wide primaine
54 Vanne de sécuritd & vids poussé

Fig. 9
7 Vervakuumanschlul Turbopumpe
62 SauganschluB Vorvakuumpumpa
53 Vervakuumlaitung
£4 Hoehvakuum-Sicharhaitsventll




4.4 Kiihlung

Zum Abfiahiren der Reibungswirma
und der baim Heizen aufiretenden
Wairme mussen die Turbopumpen
gekihlt werden.

Dia Turbopumpa ist durch 2wei
PTC -Widerstdnda in Melorwickiung
ungd Pumpengehiuse thermisch
geschiizl. Wird an elnem der Wider-
standa die zulassige Temperatur Gber
schritien, reduziert die Antriawselak-
tronik die anlisgende Antriebsleistung
bis aul D,

Die Pumpe ist serlenmagig wasser-
gekilhlt und kann mil wenigen Hand-
grilfen aul Luftkublung umgestellt
werden.

4.4.1 Wasserkidhlung
Fig. 10

Die Karrosionsbestandigkeit der
Matalle ist im allgemeinen auf eine
sahr dunne Oxidschicht zurGckzufih-
ren, die an der Obarflache einen passi-
ven Zustand aufrecht erhilt. Dafir
mul abar ein Mindestgehall an Sauer-
stoff vorhanden sein.

In geschiossenen Kihlsysteman
mul damit gerechnet werden, da
ohne besondere Malnahmen der
Sauerstoffgehalt unter die Mindest-
menge absinkt, Hier sollte bei der
Rickkahlung des Wassers fir dia
Moglichkeit genigender Sauerstoff-
aufnahme gesorgt werden.

In allen Fallen ist das KGhlwasser
zu filtrieren, um Schmutz und orga-
nische Schwebstoffe vom Kihlkreis-
lauf fernzuhalten, Es kdnnte sonst zu
lokalen Ablagerungen kommen, welche
die Bildung von Lochfral beglnstigen.

Fig. 10

3 Anschiult Turbopumpe

85 Schmutetanger

56 Kihiwnssarwiohter TCW
&7 Kihlaggregat TZK 350
BB Anschlulfl Kihlwassernolz
59 fraler Ablui

4.4 Cooling

The turbo pumps must be coolad
to dissipate the frictional heat and the
heat produced during heating.

The turbo pump is thermally pro-
tected by two PTC resistors. One PTC
resigtor is arranged in the motor wind-
ing, and the other in the pump hous-
ing. Il the permissible temparatura is
exceadad at either of the two resistors,
the electronic drive unit reduces the
drive output of the motor to zero.

The pump ist walercooled in
standard version and can be changed
ovpr to air cooling quite simply.

4.4.1 Water cooling
Fig. 10

Only a thin film of oxides is gene-
rally the basis for the corrosion resis-
tance of the metals, It maintains on the
surface a passive state. For that pur-
pase however it is necessary that a
minimum amount of oxygen is avail-
able.

In closed cooling systems it must
be teken in consideration, that without
special measures the oxigen content
drops below the minimum guantity. In
this case care should be taken, that,
whaen recoaling the water, sufficient
opportunity for absorption of oxigen is
given.

In any case the cooling water must
be filtered to keep away from the cool-
ing circuit dint and organic suspended
matter. Otherwise deposits could be
formed which could be the reason for
Iocal corrosion.

3 Turbo pump connection
55 CHet trop
58 TCW cooling water manitar
57 TZK 350 cooling unit
58 Cooling water systam connection
58 Free droinege

3 Raccord de pompa turbo

66 Filvre o’ impuratis

56 Contréluur o oau de relroidissement
TCW

57 Systéme de relroidissemant TZK 350

58 Aeccordamant raseau d'eau de
retrobdissemant

589 Ecoulemant |lbre

4.4 Refroidissament

Pours éliminer la chaleur de fric-
tion et la chaleur produite lors de I'étu-
vage, il faut refroidir les pompes turbo.

La pompe turbo est protégée par
deux résistances PTC. Une résistance
PTC se trouve dans e bobinage du
maoteur, I'sutre est placée dans la car-
casse de pompe. Si la température
admissible est depassée & I'une des
deux résistances, le systéme d’entrai-
nement élecironique réduit la puis-
sance du moteur jusgu‘a O,

La pompe turbo standard est
refroidie par eau et peut étre, en un
tourngmain, adaplée au refroidisse-
ment par air,

4.4.1 Refroidissement par eau
Fig. 10

La résistance & la corrosion en
géneral est & ramener & une couche
trés mince d'oxyde, qui maintient sur
lo surface un état passif. Pour cela il
faut qu'il y ait un contenu minimal en
oxygéne.

Dans des systémes de refroidisse-
ment fermés il faut prendre en consi-
dération, que sans des mesures spé-
cinles le contenu an oxygéne s"abaisse
au dessous de la quantité minimale. lci
il faut prendre soin de la possibilité au
cours du rafroidissement de retour
d'absorption des guantités suffisantes
d'oxygéne.

En tous cas I'eau de refroidisse-
mant doit &tra filtrée, pour éliminer du
circuit de refroidissement de la crasse
et de |a matiére organique en suspen-
sion. Sinon des sédimentations locales
pourraient se former favorisant la cor-
rosion localisée.




Lm Korrogionsschaden zu verrmei-
dan, sind folgende Antorderungen an
das Kihlwasser ginzuhallen:

Wasser filtnierl, mechanisch rein,
aptisch klar, ohne Trdbung, ochne
Bodensaty, chamizsch neutral

Min. Ssuarstoffgehalt
Max. Chlaridgehalt
Max. Kerbonat-Harie
Max, Kaliumpermanganat
varbrauch
pH-Waerl

Aggressive Kahlensaure und
Ammoniak didrfen nichl nachweisbar
Sain. .
Vorlaufuberdruck bis 7 bar

Woeren die aufge!thrten Werta
Omer- bew. untarschritten und treten
deshalb Storungen oder Schaden an
den von uns gelieferien Anlagen auf,
sind wir van jeslicher Hattung auf
grund salcher Stérungen oder Schi-
tlen befreil,

Die Pumpe kann durch das Kihiwas-
sernet? (Moximalibardruck 7 bar} oder
imer das Kithlaggregat TZK 350 ver-
sorgt werden, (Beim Einsalz des

TZK 350 kain Schrmulztanger).

Var- und ROcklauf des Kiihlwassers

4 mg/kp.
10%H

10 ma/kg
7-9

To avoid cerrosion damages the
following requirements for the cogling
or healing water must be mel:

Water filtered, mechanically clean,
aptically clear, without turbidity.
without deposits, chemically neutrat,

= Minimum oxygen contenl 4 mg/kg

— Maximum carbonic hardness 107 dH
- Maximum consumption of

potassium parmanganate 10 mg/kg
— pH-value ¥-19

Agaressive carbon diozide and
ammonia must not be deleclatile

— Inlal overpressure up to

If the actual values sre exceeded
above respaciively balow the values
indicated abeve ond if trouble or
damages accur we are free from any
liability for reason of those troubles or
damages.

- The pump can ke supplied via the
cooling water system {maximum over
pressure: 7 bar), or via the TZK 350
ceeling unit. (If the TZK 350 is used
without dirt trap).

~ The cooling water supply and return
systern can be connected as desired to
the connections 3.

kéinnen an den Anschlbssen 3 beliebig — The dirt irap 55 musi be installed In

angeschlossen werdan.,

— Der Schmutzfanger 55 ist In den Vaor-
isul und der KOhiwasserwdchter TCW
{56} in den Rdcklsut rinzuselzen.

— Zubehir for Kiihlwasseranschlu

unter 8.

the supply system, and the TCW cowsl-
ing water monitor (56} in the relurn
system

Coalinp water connaction 8CCessories,
el. seclion 8.

7 bar.

Pour éviler détériorations par cor
rosion |és exigances suivantas pour
I'eau de refroidissement sont & respec-
ter:

L'eau filtrée. méchaniguement
pure, optiquement claire, sans louche,
sans dépht, chimiquement nautre.

100 my/kg ~ Maximum chicride cantant 100 mg/kg — Contanus en oxygéne minimal 4 mg/kg

- Contenue en chlorures

maximal 100 ma/kg
—~ Dureté de I'eou partiells au
carbonate 10%H

- Consommation maximale en
permanganale de poiassium 10 mg/kg
— Valeur pH

Acide carbonique agressif el
ammoniague ne doivent pas étre déce-
labte.

— Surpression & 'entrée jusqu'p

Si les valeurs indiquées sont
dépassées an haut respectivement en
bas el 5| & cefte cause des dérange-
menls ou des détériorations apparais-
seni dans des installations fournis par
nos s50ins nous sommes libres de toute
responsabllité pour ces dérangements
ou détériorations.

- La pompe peut 8tre alimentée par le
réseau d'eau de refroidissement {sur-
pression maximele 7 bar) ou par le
systeme de refroidissement TZK 350
(en cas d'utilisation du TZK 350, sans
filtre d'impuretés),

- Arrivée el sortie d'eau peuvan! 8lre
branchées dans i'impore quel sens
sur les raccords 3.

~ Le filtre d'impuretés 55 se met dans
I"arrivée d’'eau et le contrbleur d'eau de
refroidissernent TCW (56) & la sortia
d'esu.

— Accessoires pour raccord sau de
retroidissement au parag. B.

7 bar

10



4.4.2 Lultkdhlung
Fig. 1

- Dig Turkapumpe kann auf Luftkihlung
umgestalll woarden.

— In der TCP 3007310 sind alektrische
AnschluBmdéglichkaiten for die Ventila-
taren vorgesechen.

- Bel voller Antrigbsleistung und voller
Gaslast darl die maximale Umge-
bungstemperatur 35°C nicht Gber-
schreiten,

4.4.2.1 Montage der Lufikihlung
Fig. 11
= Schrauben 10 aus dem seitlichen
Flansch herausschrauben. Deckel 8,
wenn miglich, nicht abnehmen. Hat
sich der Deckel 9 gelést, ist bei der

Montage auf eine saubere Dichtfliche - Disassemble cap 15 and fan 14 from

und auf die richtige Lage des O-Ringes
17 Fig. 11 zu achten,

- Von vormontigrtem Lufikihlungsge-
hiuse Kappe 16 und Lifter 14 demon-
tieren. Zum Abnehmen der Kappe 15
Schrauben 16 lGsen. Grundplatte und
Kappe so gegenainander verschiaban,
dal die Kappe aus dem Schwalben-
schwanz 30 der Grundplatte gleitet,
Kappe abheben,

- Grundplatte 11 mit Schrauben 10
(Schrauben MB x 18 im Beipack) mon-
tieren.

a) bei Pumpen mit HV-Flansch oben
oder unten, Kabelausgang nach
unten montisran.

b) bei Pumpen mit HV-Flansch seitlich,
Kabelausgang nach oben montieren,

- Lufter montieran,

- Liftar nach Schaltbild in der Kappe
baw. wie in Fig. 12 dargestelh fir IOV
oder 220 V Netzspannung anschlia-
Ren,

- Kappe 15 autsetzen und in Schwal
benschwanzfihrung einschiaben, mit
Schrauben 16 betestigen.

- Mit Schraubstopfen 20 die Anschlisse
der Wasserkihlung verschliefen,

- Connect the fan to the mains supply as

4. 4.2 Air cooling 4.4.2 Refroidissement par air
Fig.- 1 Fig. 1
= The wrbo pump can ba ¢onveried to - On peut transformer la pompe turba
air coaling. pour avoir un refroidissement par air.

- The TCP 300/310 contzins an electri-
cal connection for the lans.

- At full drive power and full gas load,
the maximum ambient temperature
should not exceed 35°C,

- Dans le TCP 300/310 sont prévues des
possibilités de branchement électrique
pour les ventilateurs,

~ A pleine puissance et pleine charge de
gaz la température ambianta ne doil
pas dépassar 35°C max.
4.4.2.1 Air cosler assembly

Fig. N

- Unscrew screws 10 from the lateral
flange, Il possible, do not remove lid 9.
If Il 9 has come loosa, attention must
be paid during assembly that the seal-
ing surface is cloan and the O-ring 17,
Fig. 11 is seated correctly.

4.4.2.1 Montage du refroidissemeant
par air
Fig. 1

— Dévissar les vis 10 dae la bride lstérale.
5i possible, ne pas enlever le couvercle
9. Si le couvercle 9 s'est détachs, il
faut veiller en la remontant a ce que |a
surface d'é#tanchdité soit propra at que
le joint torique 17 soit bien en place
(Fig. 11),

~ Sur le boltier du refroidissement par
air déja monté, démonter le capot 15
et le ventilateur 14, Pour enlever le
capotl 15, dévisser las vis 16. Déplacer
I'un par rapport @ l'autre la plaque de
base et le capot de facon que le capot
glisse hors de la queue d'aronde 30 de
|a plague de base, enlever le capol.

- Monter la plaque de base 11 & l'aide
des vis 10 (vis ME x 16 jointes & la
fourniture).

a) sur les pompes avec bride dingée
vars le haut ou vers le bas, monter la
sortie de chble vers la bas.

b) sur les pompes avec bride latérale,
muonter la sortie de céble vers le
haut

- Monter le ventilateur.
- Brancher le ventilateur selon schéma
électrique dans e capol ou comma

the pre-assembled air cooler housing.

To remove cap 195, loosen screws 16.

Shift the baseplate and cap against

each other in such a manner that the

cap slides out of the dovetail 30 of the
baseplate; then lift off cap.

- Assemble baseplate 11, using screws
10 (M5 x 16 screws, saparately
packed).

a) When the HV flange of the pump is
fitted on top or bottom, install the
outgoing cable downwards,

b} When the HV flange of the pump is
titted latarally, install the outgoing
cable upwards,

- Assemble the fan.

shown in the circuit diagram in the
cap, or as shown in Fig. 12 far 110V or
220V mains voltage.

- Put on the cap 15 and push it into the
dovetail guide, then fasten it by means
of screws 16. indiqué sur la fig. 12 pour tension 110V

~ Close the water cooling system con- ou 220V
nections by means of screws plugs 20. - Poser le capot 15 et le glisser dans la

queue d'aronde, le fixer & 'aide des
vis 16.

— Fermer les raccords du systame de
refroidissemeant par eau avec les bou-
chon-filetés 20.




Fig. 11

1 Tusbepumpa

@ Blindtlansch
10 Schrauba
11 Grundplatte
13 Schwingungadampfer
14 Yanillator
16 Knppa
16 Schraube
13 G-Ring
18 Kebelband
19 Muttar
20 Schraubsioplen

21 Zugentiaziuny
30 Schwalbenschwanifihrung

21, Umgebungstamperatur
bui LultkOhlung: 0 - 35°C

1 Turbo pump
B Blank Nange
10 Serew
11 Base plate
13 Vilrallon isolator
14 Fen
15 Cap
16 Scrow
17 Q-ring
18 Cable lap
19 Nut
20 Scraw plug
21 Yraction ralist
30 Davotml guide

Admissibie ambient vempersture
with air cooling: 0 - 35°C

1 Pampe turbo
9 Bride pleine
10 Vie
11 Plague de base
13 Amortisseur de vibrations
14 Ventilateur
15 Copot
18 Vis
17 Jeint torique
18 Ruban do chble
19 Ecrou
20 Bouchon & vis
21 Daécharge da traction
30 Queve d'sronde

Température ambiante admissible
pour refroidissament i air: 0 - 35°C

+l

PELIN

Bal 110 Y Netzspannung
AL mains voltage of 110V
Paur tenslon du réseau de 110V

PELIN

A

Hui 220V Neotzspannung
At malng voltage of 220V
Paur tension du réseau de 220V

Fig.12
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4.5 FlutanschiuB
Fig. 13

2um Fluten der Turbopumpe kon-
nen hand- oder elekirisch betétigte
Ventile eingesatzt werden, Zum ver-
26gertan Sicherheitsfluten von Turbo-
pumpa und Rezipient werden das Flut-
steunrgerdl TCF 102 oder das Ventil-
steuergarit TCV 102 eingesetzt.

Beim Einsalz eines Flutventils
TSF 010 wird die Turbopumpe direkt
nach einem Stremausfall baw.
Abschallen geflutet.

- Flutventil 81 an Flutanschiu@ & anflan-
schan.

= Trockenverlage 63 an eina vorher
bereligestellte Hallevorrichtung
anschrauben {am Pumpstandgesiell
varhanden)

- Schlauchverbindung 62 zwischen 61
und 83 herstellan.

- Flutsteuergerat TCF 102 oder Ventil-
steuergerat TCV 102 (80} nach Schalt-
plan und der Betriebsanweisung
FM 800 123 BD anschlieBen.

Bel Einsatz der TPH/TPU 330 mit
TCP 120121 und Flutventil TSF 012 ist
des verzogerta, drehzahlabhéngige
Fluten maglich,

Das Flutventi! schlieBt sofort nach
Einschalten der TCF 120/121 und
atinet bei ca. 400Hz beim Auslaulen.
Das Flutventil blaibt Ober dis gesamte
Zail des Stitatandes im offenen
Zustond.

Fig. 13
B FiutanschiuB Turtiopumpa
60 Flutsiauargorat TCF 102 odar Venil-
stouergeral TCV 102
81 Flutvoniil TVF 012
62 PVC-Schisuch 8 x 14
63 Trackanvoriaga TTV 004

4.5 Venting conneciion

Fig. 13

Manually or slecirically aperated
valves can be used to vent the lurbo
pump. The TCF 102 vant control unit
or tha TCV 102 valve control unit ara
usod for delsyed safety venting of the
turbo pump end vacuum chamber.

if a TSF 010 vent valve is
emploved, the turbe purmnp is vented
immediataly after a mains failure or
after the pump is switched off
Flange the vant valve 61 to the venting
connection 8.
Scraw the air drigr 63 to 8 holder pro-
vided in advance (existing ol he pum-
ing unit frame.)

- Connect the hase 62 between &1

and 63.

Connect the TCF 102 vent control unit
or TCV 102 valve control unit 80 in
accordance with the circult diagram
and the oparating instructions

PM 800 123 BE.

When using the TPH/TPU 330
wilh TCP 120/121 and vent valve
TSF 012, delayed, speed-controlled
venting 15 possible.

The vent valve closes immediately
after the TCP 120/121 is energized and
opens at approximately 400 Hz during
rundown. The vent valve remains open
all the time the machine is at
standstill.

6 Venting connection turbe pump
B0 Vent comrat unit TCF 102 ar Valee
contred unlt 1SV 102
81 Vant volve TVF 012
82 PVC-hose 8214
B3 Air drier TTV 001

B Raceard do remlge & I'sir pomps lurbo
68 Apparest de commande de remian &
I"air TCF 102 ou apparsil de
sommande de vanne TCV 102
B1 Vanne da rerise o 'an TYFO12
82 Tuyeu 1CV R X 14
63 Tube-sechour TTV 001

4.5 Raccord de ramise & I"air

Fig. 13

Pour la remisa A I'air de |a pompe
turho, an peut utiliser des vannas A
commande manuvalle ou électrique.
Pour la remise & I'air retardée de la
pompe turbo &t de I'enceints, on paut
utiliser 'appareil de commande de
ramise & [air TCF 102 ou I'appargil de
commande de vanne TCV 102.

Si on utilise une vanne d'entrée
d'alr TSF 010, Io pompe turhao, en cas
e coupure de courant ou darrét, est
immédiatermnent remise & ! air.

Brider la vanne d'entrée d'air 61 sur le
raccord d'entrée d'air 6.

Vissar le tube-sécheur 63 sur un dis-
positif de fixation préparé d'avance

(il ¥ & un sur le bati du groupe de
pompage).

Etablir une limison par tuyau 62 entre
61 et 63,

Maonter I'appareil de commande de
ramise & I'air TCF 102 ou lNapparei| de
commande de vanne TCF 102 {60)
selon schéma de ciblage et instrue-
tions de sarvice PM 800 123 BF ,

Larsque la TPH/TPU 330 est utili-
sée avec la commande TCP 120/121 et
une vanne TSF 012, il est possible de
procédes & une remise & air tempaorisée
an fonction de la vitesse.

La vanne se ferme sitdt la com-
mande TCP 120/121 mise en marche et
s'ouvre a environ 400 Hz pour I"écoul-
meant, Durant toute la durée de l'immo-
bilisation, ia vanne de remise & air
demeure ouverte,




5 Betrieb
5.1 Einschalten

Kahlwasszer ginschalten und Durchfluf - Switch an the cocling water and check —

kontrollieren,

Beim Einsatz aines Kuhiaggregates
TZK 350 werden TZK und Turbopumpe
gleichzeitig eingeschaitel.

Bei Lufikihlung luft der Ventilaior mit
dern Einschalten der Turbopumpe an
Vorvakuumpumpe, Turbopumpe und
Heizung der Turlkopumpe gemat der
Beiriepzanweisung der verwendelen
Antriemselektronik einschalten.

Oar Hochlauf der Turbopumpe
erfolgt autematisch. Die Hochlaufzait
bis zum Drehzahlschallpunkt isi
abhangig von der Reziplentengréia.
Bei blindgeflenschtern Hochvakoum-
Hansch erreicht die Pumpe TPH/

TPU 330 nach 3 Minuten und die TPH/
TPU 510 nach & Minuten ihre Nenn-
drehzehi bei Einsatz mit TCP 300/310.

Bie Hochlaufzeil der TPH/TPU 330

mit TCP 120/121 belragt ca. 4.5 min.

2.1.7 Reseal

Die Sicherheitsfunktionen der
Antriebselektronik TCP sind auf eln
Haftrelais gefihrt. Dieses Relsis ist im
Normalbetrieb geschlossen und wird
bei Stérung (evtl. euch beim Transpart
durch Erschutterungen] gedlinet.

Zum SchlieBen des Hafirelais
Antrishselektronik mit Netzspannung
versorgen und einschallen, Taster
“Reset” mindestens 5 Sekunden lang
snacken.

6.2 Heizen der Turbopumpe

Der Enddruck richtet sich noch der
Saubarkeit der Pumpe und der Appa-
ratur. Um den Enddruck in moglichst
kurzer Zeil zu erreichan, 15t es zweck-
malig. Turbopumpe und Apparatur zu
heizen, |st der Rezipient direkt ange-
flanscht, muk doraul geachlet warden,
dalt die Temperaiur des Hochvakuum -
flansches beim Heizan der Apparatur
und dor Pumpe 180°C nicht (bar-
schreitet.

Wird der Aezipient hoher als
200%C gaheizt, mult die WErmestrah-
lung vam Rezipienten auf den Pum-
penrotor, 8. mit einem Strahlungs-
schild, verhindert werden. Die Heiz-
dauer far Pumpe und Rezipiant richtat
sich nach dem gewiinschten Enddruck.
Sie sollle wegen der Aufheizzeit des
Ralors mindestens 4 Stundan betra-
gen.
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5 Operation
5.1 Switching on the pump

hs flaw.

- It 8 TZK 360 cooling unil is used, the
TZK and the turbo pump are switched
on together.

— If air cooling is used, the fan slarts
when the turbo pump is switched an.

— Swilch an Lhe backing pump. lurbo
pump and energize the heater of the
turbo pump in accordance with the
operating instructions for the type of
electronic drive unit being used.

“The turbo pump runs up automati-
cally. The run-up lime up to the spaed
switchpaint is a function of the size of
the vacuum chamber. The TPH/

TPU 330 pump attaing its rated speed
after 3 minutes, and the TPH/TPU 510
pump after B minutes with blank-
flanged high-vacuum flange.

The run up time of the TPH/
TPU 230 with TCP 1207121 ia approxi-
mately 4.5 minutes.

5.1.1 Reset

The safety perlormances of the
eloctronic drive unit TCP are led 10 a
locking relay. This relay is closed in
normal operatien and opens in case of
failure {may be caused by shaking dur-
ing transportation, too).

To close Lhe locking relay, supply
electranic drive unit wilh power and
switch on. Push bution *Reset” for at
Ileast B secends.

5.2 Heating the turbo pump

Tha ultimate pressure is a function
of the cleanliness of the pump and
apparatus. In order Lo alain the ullim-
ate prassure &s rapidly as passible, it is
praclical ta heat the turbop pump and
apparatus. If the vacuum chamber is
directly flanged on. it must ke ensured
that the temperatura of the high-
vacuum flange does nol exceed 160°C
when the apparatus and the pump are
heated.

I the vacuum chamber i5 heated
10 a temperatura abave 200°C, the
heat must be prevented from radiating
from the vacuum chamber to 1the pump
rotor, lor instanca by installing a radia-
tion screen. The heating time for the
pump and vacuum chamber depands
on Lhe ultimate pressure desired. Due
1o the heating-up time of the rotor, it
should be at least 4 hours.

5 Fonctionnement
5.1 Mise en marche

Enclencher I'eau de refroidissement et
vérifier que la déhit est bon,
Lorsqu’on utilise un systéme de refroi-
dissement TZK 350, TZK et pompe
lurbe s'enclenchent gnsambles.

Avec la systéme de rofroidissemant par
air, le ventilaleur se mel en marche
loragu’ on enclencha e pompe turbo.
Enclenchar la pompe primaire la
pompe turbo, el enclencher le chauf
fage de la turbopompe comme décrit
par les instructions d'empiot de la
cammande electronique utllisée.

L"accélération & pleine vilesse de la
pompe turbo se fzil automatiquament.
Leé temps d'accéléralion jusqu'aw paint
de commutation de la vitesse est fonc-
tien du volume da I'enceinta. Avec la
biride vide élevé fermeée a fausse bride
les pempes TPH/TPU 338 atteignent |a
vitessa nominale aprés 3 minutes et
les TPH/TPU 510 aprés 6 minutes.

Le temps de préchauffage de la
TPH/TPU 330 équipée d'une com
mande TCP 120/121 est d'environ
4,6 minutes.

5.7.1 Aesct

Les fonctions da sécurité de Ia
commandas élactroniqua TCP sont
meneées sur un relais rémanent. Co
relais reste fermé en cas de fonction-
nemeant réqulaire el §'ouvra an cas de
maoltonctionnerment {éventuellement
Bussi causé par des vibrations pendent
le transport).

Pour fermer le relais rémanent, ali-
menter la commanda électronicque en
couranl el meltre sous tension. Pous-
ser la teuche “Aeset” pendant au
moins 5 secondes.

5.2 Etuvaga de la pampe turbo

La pression finale est fonction de
la propretd de la pompe et de 'appa-
reillage. Pour atteindre la pression
finale en un temps aussi court que
possible, il est recommandé d'étuver la
pompe turbo et 'appareillage. Si l'en-
ceinte est directement bridée sur la
pompe, il faut veiller & ce que la tem:
pérature de la bride vide poussée, lors
de I'étuvage de |la pompe ot de l'appa-
reillage, ne dépasse pas 160°C.

Si I'on étuve I'enceinte & plus de
200°C, il faut éviter le rayonnement
thermique sur le rotor de la pompe &
partir de I'enceinte & I'aide d'un écran
par ex. La durée d'étuvage de la
pompe et de 'enceinte dépend du vide
final désird. Elle devrait étre d'au
moins 4 heures en raison du temps
nue met le rotor & chauffer.



5.3 Abschalten
- Turbopumpe abschalten.

5.3 Switching off
- Switch off the turbo pump.

- Hochvakuum-Sicherheitsventil in Vor- — Close the high-vacuum safety valve in
vakuumleitung schiieBen. Bei Pleiffer-
Vorvakuumpumpen schliefit dos Hoch

vakuum-Sicherheitsvantil beim
Abschalten der Vorvakuumpumpe
automatisch,

= Flutventil 6lfnen.

Ist zum Fluten der Turbopumpe ein
Flutsteuergerit TCF 102 oder ein Ven-

tilsteuergerit TCV 102 singeselrt,
wird die Turbopumpa bis max.

the roughing vacuum line. When Plei-
fer backing pumnps are used, the high-
vacuum safety valve closaes automati-
cally when tha backing pump is
switched off.

- Open the vent valva

5.3 Arrt

- Couper la pompe turbo.

- Fermer la vanna da sécuritd & vide
poussé dans ln canolisation de vide
primaira. Sur lgs pompes primaires
Pleiffer, la vanne de sécunté & vide
poussé se ferme aulomatiquement &
Farrdt da la pompe primaire.

— Ouvrir la vanne de remise & Iair.

If a TCF 102 vent control unit or s — Si on utilise pour la remise & F'air de la

TCV 102 valve control unit is used for
venting the turbo pump, the pump is
vented for a mas. period of 30 minutes

pompe turbo un appareil de com-
mande de venna TCV 102, la pompe
turbo est remise & I'air automatique-

30 Minuten nach dem Abschalten oder  after switching-off by means of K2, or ™20t jusqu'd 30 minutes max. aprés

bei Netzausfall aulomatisch gellutet.
Einstellung der Gerdte TCF 102 und
TCV 102 nach Betriebsanweisung
PM B0OO 123 BD.

5.4 Stillsetzen dor Turbopumpa

Zum Stillsetzen der Turbopumpe
Uber lingere Zeit ist folgendes zu
heachten:

Bei der Turbopumpe Ist ein

sal nach 6.1 durchzufihren,

Die Gabrauchsfahigkeit des von Peif-

fer verwendeten Ols TL 011 batrigt
ohne Betriab 2 Jahre,

- Hochvakuumflansch der Turbopumpe

varschlieBen und Pumpe Gber Vor-
vakuumflansch evakuieren,

= Turbopumpe mit trockener Luft odor
mit Stickstatf Ny flutan,

- Vorvakuumanschluf verschliefen,

= Turbopumpe, wie Fig. 14 zeigl, aul
HV-Flansch stellen,

sutomatically in the event of a mains
failure. Setting of the TCF 102 and
TCV 102 units per operating instruc-
tion PM B0OO 123 BE.

arrét par K2 ou coupura de courant.

Pour le réglage des appareils TCF 102

ol TCV 102, voir les instructions de
service PM B0O 123 BF,

5.4 Shutting down the turbo pump 5-3 Mise hors service des pompes

For extendead shutdowns of the
turho pump, the following must ba
obsarved:

An oil change must be carried out
on the turbo pump as described in 6.1.
Thae useability of tha TL 011 ol used
by Pleiffer is 2 years if the pump is
not operated.

- Close the high-vacuum flange of the
turbo pump and evacuate the pump
vio the roughing vacuum flange,

~ Vant the turbo pump with dry air or N,
nitrogen,

- Clase the roughing vacuum connec-
tion.

~ Place the turbo pump refer to Fig. 14.

= In Rbumen mit feuchter oder aggressi- - In rooms with moist or aggressive

var Atmosphire st die Turbopumpe

rusammen mit ginem Bautel Trocken.

mittel, z.B. Silikagel, In ainen Plastik-
beutel einzuschweillen,

Fig. 14
X8 Elektrischar Anschiul
¥ Standiliche
XA Electricnl connection
Y Banse
X8 Branchwmant dectrigue
¥ Surlace do boase

atmosphere, the turbo pump must be
walded into a plastic bag. together
with a bag of desiccant. e.g. silica gel,

Pour la mise hors service des pom-

pes turbo pendant un temps assoz
loang, il faut tenir compte de ce qui
suit:

En ce qui concerng la pompe
turbo, il faut faire un changement

d'hulle selon 8.1, L'aptitude de I'huile
TLOT1 utilisé par Pleiffer est de 2 ana

hors fonctionnement.

- Fermer la bride da vide poussd do la
pompe turbo et faire le vide dons la
pompe par la bride de vide primaire.

- Remplir la pompa turbo d'air sec ou
d'azote N,

- Farmar la bride de vide primaire.

- Placer la pompe turbo selon Fig. 14,

— Dans des locaux humides ou dans I'at
mosphére agrassive || faut enfermer |a
pompé turbo dans un plostique soudé,

an y joignant un sachet de produit
déshydratanl, par ex. silicagel.
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6 Instandhaltung ]

£.1 Batriabsmittelwachssl

10 cm? TL 011 gefullt. Cisse Fullung
bleibt In der Pumps und [st noch

ca.
unterbrachenem Batrieb |3hrlich zu
arnguarn.

= Pumps abschatten und auf Atmospha-
rendruck fluter.

~ Verschlu@schraube 18 harausschrau-
ben, auf die Druckfeder 13 hinter der
VerschluBschraube achten.

- Betriebsmittel aus beiden Kammern
mit Injektionsspritze absaugen.

= In beide Kammarn je 10 cm?® TL O
mit Injektionsspritze einfillen
{Injekticnsspritze PM 006 296 -U)

~ VerschluBschraube 18 wieder gin-
schrauben, dabei ist 2u beachten, dalk
der ®-Ring 3 richtig in der Nut llegt
und die Druckfeder 13 in dar Bahrung
der Verschlufschraube zentriert wird,

Fig. 15
Die beiden Kammern sind mit je

Maintenance

Fig. 15

Priar to initial operating each oil
chamber is filled with 10 cc of TLO11
oll in the factory. This ail filling

6000 Batrigbsstunden oder bei remains in the pump during shipping
and must be changad after approx,
5000 operating hours, or annually if it
i not operated continuously.

Stop pumnp and veat to almospharic
Aressurda.

= Unscrew locking screw 18, pay atten-
tion 1o the compression spring 13
behind the locking screw.

~ Suck out oil 31 from both chambers,
by means of a syringe.

- Fill 10 cm? TL O11 inte hoth oil
chambers, by means of a syringe
(Syringe PM 006 296 -U).

— Strew in locking screw 19 and take
cara that tha Q-ring 3 i3 corractly seat- — Revigser la vis de fermeture 18 en veil-
ed in the groove and the compression
gpring 13 is centéred in the borehole

TL D11 unter 7, Betriebamittel. of the locking screw.

TL O11 oif see 7, operaling media.

ﬂ !

N
18 T 8
13 ;
oy 29
10—\ - 2
B - 12
.\:,,_:\ w e 3
o AR e
/ . R -
15 . i
2 30 11 14
Fig. 1S
2 O-Ring 11 O-Ring 18 Schauglas
3 O-Ring 12 Dechitihrung 18 VerschluBschraube
B Kugellager 13 Druckfeder 29 Spritzscheibe
9 Schwingring 14 Druckfednt 30 Olraum
10 Dachl 15 Einstallmurter 1 Druckstiiek

B Entretien

6.1 Changing the operating agant 6.1 Changement d’agant moteur

Fig. 156

Les deux chambres de graissage
sont remplies chacune de 10 cm?
TL 011 qui restent dany la pompe lors
de 'expédilion et deivent 8tra renou-
valées au bout de 5000 heures de
fonctionnement anv. ou gn cas de
fonctionnement discontinu, tous las
ans.,

= Arréler la pompe et la rematire & la
prassion atmosphérique.
Davisser la vis de fermature 1B, faire
atlenticn au ressort de pression 13 se
trouvant derriére la vis de fermetura.

- Aspirer I'huile hors des deux cham-
bres, avec une seringue.

~ Indroduire dans chague chembra 10
cm? TL 011 avec une seringue
(Seringue PM 006 296 -U).

lant & ce que le joint torique 3 soit
bien placé dans la gorge al le ressort
de pression 13 bien centré dans te
pergage de la vis.

Huile TL 011 selon 7, fluides
¢'exploitation.

2 O-ring
3 O-ring
B Ball bearing
9 Antivibrotion ring
10 Wick
11 Qiing
12 Wick gulda
13 Compression spring
14 Comprossion spring
15 Setting nul
18 Sight giass
18 Plug serew
28 Splash disc
30 Space for oil
31 Miessure piece

2 Jaoint loriguie

d Joinl Wongue

8 Pallar & bies

9 Anneau antivibration
10 Méchs
11 Juoint tarique
12 Guide-mdche
13 Rossort de pression
14 Rassnrt de pression
16 Ecrou de reglage
16 Hublot
1B Vis de lermelure
29 Disque pulvérisalaur
30 Espace pour I'huile
31 Pitee da prassion
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6.2 Reinigung

Fig. 18

Bei leichler Verschmutzung z.B.
durch Retriehsmitteiniederschlaga
kann die Pumpe in unzoriestom
Zustand gersinigt werden. Handell es
sich jedoch um schwerlidsliche Madian
ader lizgl cine extreme Verschmulzung
vor, mulk die Pumpe vollkommen de-
montiert werden. Hierzu sollte der
Ralzers-Service herangezagen werden,

6.2.1 Reinigung I unzerieglem 2ustand

- Pumpe sbschalten und auf Almospha-
rendruck fluten,

- Pumpe pus der Anlage demontioran.

= VarschluBschrauben 18 herausechrau-
ben, Belriebsmiltel absavgen und Ver-
schiufkschrauben 18 wieder ginschrau-
b.nr

— VarvakuumanschiuG mit Blingflansch
verschliefan,
Pumpa mit Reinigungsrittel fallan.

- Alz Reinigungsmittel diirfen nur Frigen
113 oder Freon TF verwendel werden.

- Pumpe kurze Zeit sishen lassen,

— Rotor von Hand im Hechvakuuman-
schlud drehen.

- Purnpe antlaeran. Reinigungsmittal
tber Vorvakuumanschlul ablaufen las
sen, Reinigungsmittel im Kugelge-

hause dber HV-Stulzen ausgielen. Das

sich in dan beiden Schmisrmittalrau-
men sammalnde Reinigungsmittel
wird, wie das Betriebsmittel beim
Batriebsmittalwechsal, mit glner Injek-
tiongspritze ahgesaugl. Bei ainar
grundlichen Reinigung sollte das Rei-
nigungsmittel mindestens draimal
gewechseltt werden.

— Pumpe ca. 30 min. affen stehen las-
sen, damit die Reinigungsmittelrick
stdnde aus wer Fumpe verdamplan.

— Pumpa mit hlindgeflanschtem Hochva-
kuumstutzen an die Vorpumpe
anschlieBen und bis ca. 10" mbar eva-
kuieren, damit Reinigungsmiltelruck-
stiinde vellsténdig abgesaugt werden,
Turbopumpe nicht einschaltant

— Pumpe beliften und von Vorpumpe
Lrgnnen.

- Pumpe wie unter 5.1 beschrieben, mit
B em®* TL 011 fillan.

- Dochtfihrung 31 herausziehen, Docht
mulk vollstiandig frei von Frigen sein.

— Mt Injektipnsspritze ca. 1 ¢m?® TLON
in das Kugellager und ca. 1 cm? auf
den Docht spritzen.

Dochtfuhirung ainsetzen und Pumpe
wia unter 6.1 beschrieben, schlieken.
- Anschlielend kznn die Pumpe mit ain-

geschalteter Heizung in Betrieb
genommen werden. Beim ersten Eva-
kuigrungsvorgang ist die Pumpzait,
bedingt durch Reinigungsmittelrasta,
1&nger,

6.2 Cleaning
Fig. 15

When the pump is only slightly
eontaminatad, 8. g. by lubricant depo-
sits, it can be cleaned in fully
asgembled condition, If however,
media of low solubility have ta ba
ramoved, or if the pump Is hesvily con-
taminated, the pump must be comple-
tely disussemblad. Balzers sarvice
engineers shauld be celled in Tor this
purpose.

£.2.1 Cleaning in fully assembled
conditian

Stop pump and vent ta atmaospheric

pressure,

Remwve pump from plant,

Lnscraw plug screws 18, suck off tha

oil and scraw in the plug screws 18.

Close fare-vacuum cannection by

meens of a blank flange.

Fill pump with cleaning agent.

Only Frigen 113 or Freon TF shall be

used for cleening.

Leave the pump bilefly.

Turn the rotor in the high-vacuum

sonneclion by hand.

Drain the pump. Let cleaning agenl out

on the fore-vacuym connection, Pour

tleaning agent resldues In 1the spheri-

col hausing sut through the high-

vacuum outlet. The cleaning sgent

remaining in the twa il reservoirs will

be sucked off - like 1he oil when

changing tha all by a syringe, For tho-

rough cleaning sgent should be

raplaced al least three times,

Leave tha pump lor approx. 30 min.

open to allow an evapaeratian of the

residues of the ¢cleaning agent in the

putnp.

Connect pump to the Liacking pump

with high-vacuum flenge blank langed

and evacuate to about 10 mbar 1o

allow fer the whole resicdues of the

cleaning agent 10 be pumped off, Do

nat switch on the turbo pumpl

Vent tha pump and disconnect tha

backing pump.

Fill TL 011 into the pump as dascribed

In 6.1 but 8cm? only.

Pull cut wick guide 31. The wick must -

be absolutely free from Frigen.

Inject about 1 cm? ot TL 011 with a

syringe Into the ball bearing and abaut

1 ¢m? on the wick.

Put wick guide in and close pump as

described under 6.1.

Subsequently the pump can be pul

into operation with haating switched

on. Because of the residues of the

cleaning agenl. Lhe pumping down

time of the firsl evacuation will be

soma tima longer.

6.2 Nettoyage
Fig. 15

Dans le cas d'une pollution legéra,
par axampla das précipitations d'fluide,
la pompe peut étre nettoyée sans étre
démontée. Mais sil s'agil de produits
difficilernant solubles ou d'une forte
pollutian, || faut démonter entiérement
la pompe. Pour cela, il faut s’adresser
au service aprés vente Balzers.

6.2.1 Nentoyage sans démonlage

Arréler |e pampe el |a remetire a la
pression almospérique.

Sortlr la pompe de Vinstallation,
Dévigser los vis 1B de farmeture, aspi-
rer 'huile et revisser les vis 18.
Fermer le raccord de vide primaire
avec una ride pleine.

Remplir la pompe de I'agen! natioyant,
Comme agant nettoyant. n"utiliser que
du Frigen 113 ou du Fréon TF

L'y laisser un moment.

Faire tourner le rator en indroduisant
la main dans la bride de vide poussé.
Vider la pompe en laisant couler
I"'agenl nelioyant par la bride de vide
primaire. Evacuer "agent nettoyant
restant dans [a carcasse par la bride de
vide poussé. Evacuer "agent nettoyant
qui 8'accumule dans les deux réser-
voirs d'huile avec une sefnngue de la
méma fagon comma |'huile & I'occa-
gion d'un change d'huile. Pour netto-
yer |a pompe a fond., il faut procéder a
au maing 3 ringages & I'agent netto-
yant.

Laissar la pompe ouverte eneora 30
min. eny, pour que [‘agent nettoyant
s'évapora.

Raccorder la pompe avec bride de vide
poussé fermée par une bride d obtura-
tion a une pompe primaire, el le mettre
sS0us vide jusqu'a 10" mbar env. de
fagon & aspirer I"agent nettoyam
restant. Ne pas enclencher la pompe
turbol

Remettre |2 pompe & ["air et débran.
char [a pompe primaire.

Indroduira TL 011 dans fa pompé
comme indigué sn 6.1 mais pas plus
que B cm?.

Raetirer la guide méche 31. La méche
doit étre sans ancune troce de Frigen.
Injecter env. 1 em? TL 011 avec une
saringue dans le palier & billes el env.
1 ¢m? sur la méche

Remeitra la guide-mache et fermer la
pompe comme décrit en 5.1

Ensuvite la pompe peut 8tre mise en
servicea, le chauffage anclenché. Le
temps de pompage du premier cycle
d"évacuation sera plus long & cause
des restes de I"agent nettoyant.

1B



6.3 Priifen des Antrieba

6.3 Checking the drive in the

6.3 Véritication du moteur de la

in der Turbapumpe turbo pump pompe turbo.
Tes1 des Antrishs Tesl of driving Test d "antraine-
bel Z0°C by 20°C mant sans 20°C
G-F  Hallsondenpfod Hell probe path T Trujet 0é courant des 1000SAS2000
sondes de Hall
L-H Hallsondensuzgang 1 Hall probe output 1 Sortie 1 des sondas ca 40 200....5501
dw Hall
J=K Hallsondenausgang 2 Hall probae output 2 Bortin 2 dirs sondes ca. 400 (20Q ... 550]
de Hall
F-M Tamparatursangoren Températuie sensores Sondes da lempéarature 1G0O0SA=300 0
E-A
E B g Maotorspulan Motor coils = Bobinas de moteur 0.7Q
E-D
N-F  Rg far TPH/TPU230/510 Ry tor IPH/TPU 3307610 R pour TAWTPU 330/510 14740

6.3.1 Priifon des Turbomotors ahae
Antrishsalektronik TCP 300/310

Mit MeB- und Priifadapter und
externem Nelzgerat. Hallzonden mit
Konstantstrom 40 mA sn Stecker G
und F spetzan (+ Pol an G). Rotor von
Hand drehen. Hallspannung gaméai
Fig. 16 mit Osazilloskop oder Drahspul-
insirument messen

6.3.1 Checking the turbo motor without
the slactronic drive TCP 300/310

With measuring and testing adap-
tor and extarnal power supply. Powar
Hall probe with constant vollage
40 mA at plug G and F. Turn the rotor
manuslly, Measure Hall voltage as per
fig 16 by oscilloscope or moving coil
instrument,

6.3.1 Viérification du moteur turbo sans

commanda électronigue

TCP 300/310

Avec adaptaleur mesure at da con-

trfle ot unité o'alimentation extame
Alimenter les sondes da Hall aux fiches
G at F avec potantiel constunt 40 mA.
Tourner le rotor & la main. Mesurer la
tension de Hatl cont. fig. 16 & I'side
d'un oscilloscope ou instrument de
bobine.
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6.4 Lagerwechsal
Fig. 18 bis Fig. 36
Die Beschreibung des Lagerwech-
sals ist ein Wegweiser fir die richtige
Durchfiihrung.

i

zialwerkzeug zur Verfligung (Fig. 18).
Der Lagerwechsel sollle von geschul-
tem Personal in geeigneten, staub-
fraien Raumen durchgefihrt werden.
Bolzars Service-Schulungen (Warlung
von Pumpen, Lagerwechsel etc.) wer-
den fir unsere Kunden In regelmiki-
gam Turnus angeboten. Bitte wenden
Sie sich diesbezdglich an unsere Ver-
tretungen oder Tochtergesellschaften,
Ein Ersatzteilpaket, welches alle bend-
tigten Teile zum Lagerwechsel beinhal-
ten, steht Ihnen zur Verfiigung

(siehe 7 Ersatzteile),

Zur beseren Ubersicht der Emzelteil-
anordnung in der Turbopumpe ist die
Positionierung in den Abbildungen Fig.
19 bis Fig. 36 mit der Positionierung in
der Schnittzeichung Fig. 36, identisch,
Der Lagerwechsal (st auf beiden Seiten
der Pumpe gleich. Abgabildet ist zum
groften Teil nur die Antriebsseite der
Pumpe.

Grundsétzlich ist bei jedem Lager-
wechsel auch ein Olwechsel nach 6.1
durchzuflhren.

Lager immer auf beiden Seiten der
Pumpe suswechsein,

Lager nur dann aufziehan, wenn beide
Lagerschilda 51 und 52 abgenommen
sind. Wird nur ein Lagerschild abge-
nommen, kann das Lager im noch
montieren Lagerschild durch das Auf-
ziehen des gegenuberliegenden Lagers
beschadigt werden,

Werkzeuge fir Lagerwachsal

Fig. 18

1 Lageraufzieher

2 2weiarm-Abziehar mil

3 Zwischenstiick

i Aufziehdom

& Spieleinstellschisse
FM 003 743 -U

PM D03 742

PM 013 242
PM 013 232

7 Schiussel fir
Gewlndering PM Q03 770 -U
6.4.1 Lagerschilde demontieren
Fig.19-21
Steckvarbindung X8 zum TCP trennen,
S¢hrauben 53 herausschrauban,
Lagerschild 51 und 52 abziehan.

6.4.2 Kugellager und Spritzscheibe
Fig. 22
-~ Lager und Spritzscheibe gemeinsam
abziehen.

6.4 Replacing the bearings

Fig. 1B to 36

The description of bearing replace-
manl is a Quide for the right parfor-
mance,

Fiir den Lagerwechsel steht unser Spe- - Special tools are required for replace- -

ment of the bearings (Fig. 18);

— Tha bearing replacement should be
carried out by developed persons in
suitable, dustfree rooms.,

- Balzers service courses [maintenance,
bearing replncement, 8.5.0.) are offered
for our customers in regulary terms,

- For bearing exchange, thera is a spare
parts packege at your disposal, includ-
ing all necessary parts (see 7 spare
parts).

- To provide a betler overview over the
arrangement of the individual compo-
nants in the turbo pump, their items in
Fig. 19 to 35 are identical to those in
the sectional drawing, Fig. 36.

- Bearing change on both sides of the
pump is the same, The illustrations
mainly show tha drive side of the
P,

~ Every time the bearings and wicks are
changed, an oilchange should also be
carrled out according to 6.1,

- Always change the bearings on both
sides of the pump.

- The bearings should only be titted
when both bearing plotes 51 and 52,
have been removed. If only one bear-
ing plate is removed, the bearing in
the still mounted end plate can be
damaged by the fitting of the bearing
opposite.

Tools for besaring replacement
Fig. 18
T mounting mandril for bearing
PM 003 742

2 two-armed extractor with
3 transition piece FM 013 242
4 lifting mandril PM 013 232
8 key for clearance adjustment

PM 003 743 -U
7 kay tor the ring nut  PM 003 770 -U

6.4.7 Remove end plates
Fig. 19 - 21
- Disconnect the plug connection X8 lo
the TCP, get out the screws 53 and
remove the end plates 51 and 52.

6.4.2 Ball bearing and splash ring
removing
Fig. 22
— Rermove ball bearing and splash ring
together,
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6.4 Changement de palier
Fig. 18 & fig. 36

Trés détaillée, la description des
opérations de changement des paliers
est impéralivement & respecter.

M utiliser pour cala que notre outillage
spécial (voir fig. 18).

Le remplacement des paliers de doit
étre entrapris que par le perscnnal
spécialement forme, dans des locaux
appropriés stériles et exempts de
POUSSIBres,

Balzers offre & sa clientale des cours
spéciaux de formation (entretien des
pompes, changament des paliers, ete.)
a intervalles réguliers. Consultez & ce
sujet nos représentants dans votre dis-
trict ou notra filiale.

Pour le remplacemeant des paliars, il
existe un kit comprenant toutes les
piéces de rechange nécessaires (voir
section 7 "Pibces de rechange”).

Pour avoir une meilleure vue d'en-
semble de la disposition des différen-
tes piéces dans la pompe turbo, le
positionnement dans les fig. 19 4 35
&st identique au positionnenmant du
dessin vu en coupe fig. 36,

Le changement du palier est le méme
des deux cOtés de la pompe. Les figu-
res représentant le plus souvent seuls-
ment le cite entrainement de la
pompe,

A chague changement de palier, effec-
tuer toujours par principe un change-
ment d'huile selon 6.1,

Remplacer toujours les paliers des
deux cOtés de la pompe.

Ne monter le palier que lorsque les
deux plaques de palier 51 et 52 sont
enlevées, S| une seule plague de palier
est enlevée, le palier situé dans la pla-
que de paliar fixde peut &re endom-
magé par le montage du palier que lui
fait face,

Outils pour changament de palier
Fig. 18
1 Mandrin de montage

peur palier PM 003 742
2 Extraciour & deux lyras avec

3 Piéce intermédiaire PM 013 242
4 Broche de montage PM 013 232
5 Cle! pour adjustage

du jeu PM 003 743 -U
7 Clef pour bague

filelde PMO03 770 U

6.4.1 Démonter ies plagues de palier

Fig.19 - 21
- Séparer le raccord & fiche X8 vers

le TCP, sortir les vis §3 et sartir les
plaques de paliers 51 et 52.

6.4.2 Damonter le palier & biifes st le
disque pulvdrisalour
Fig. 22

- Enlever ensembles te palier & billes
el le disque pulvérisateur.




Fig. 22

22



£.4.3 Xugallager ginbavan
Fig. 23

Wichtig: Das Kugellager A mul
immer mit dem griBeran AuBen-
durchmeszser X des Innanringes wie
Pfeil In Fig. 23 zeigt, zum Rotor singe-
baut werden.

Das Kugellager B mull immer mit
dem groBeran Innandurchmessar des
AulBenringas, wie Pleail zeigt, zum
Rotar eingebaut werdan.

Kugellager 8 beim Aufsetzan aul
die Wslla nicht varkanten.

Mit Aufziehdern (1) PM 003 742 Kugel- -

lager durch leichte Schlaga vorsichtig
auf die Walle schieban. Spritzscheibe
29 beim Aufsetzen suf dia Walle nicht
varkanten. Mit Aufziehdorn (4}

PM 013 232 Spritzscheibe durch
lsichte Schides aul dan Aufziehdorn
vorsichtig aut die Walls schieben.

6.4.4 Schwingring austauschan
Fig. 24, 2B
Der Schwingring ist bei jedem
Lageswechsel durch ginen neuen zu
arsetzan. Er 1481 sich mit ainer abge-
winkalten Pinzette leicht aus der Nut
nehmen.

6.4.5 Montage

Die Montage der Pumpe erfolgt
nach dem Austausch der Lager und
Schwingringe im umgekshrian Sinn.
Zur bessaren Libersicht 2elgt Fig. 36
die Lage der Pumpeanteile in montier
tem Zustand.

6.5 Docht- und Olwechsal
Fig. 26 ~ 38
6.5.1 VarschluBschraube abschrauben
Um dio VarschiuBschrauba nicht
zu heschidigen, ist pin Schraubendre-
her mit moglichst breiter Kiinge zu ver-
wenden; auf Feder 13 achten.

6.4.3 Fit the ball bearing
Fig. 23

impartant: The ball bearing A
must always be fitted with tha sida of
the largar cuter dismetar X of the
inner ring facing the rotor &8s illustrat-
ed by an arrow [Fig. 23).

The hall bearing B must always
be fitted with the side of the larger
inner diamater of the outer ring facing
the ratar, a3 illustrated by an arrow.

Do not tilt the ball bearing when
you place it on the shaft.

Push the bearing onto the shall care-
fully, using the drawing mandral (1)
PM 003 742 by slightly knocking on
the mandrel,

Do not tilt the splash ring 29 whan
putting it on the shatt.

Pueh Lha splash ring with the drawing
meandrel (4) PM 013 232 carefully on
the shalt by slightly knocking an the
mandrel.

6.4.4 Change the antivibration ring
Fig. 24, 25

Whanever the bearings are
changed, ihe antivibration ring should
be replaced by & new ana. It can be
easily removed fram the groove with
curved twaszrra.

5.4.5 Assembly

The pump assembly Is carred out
in the reverse order after the bearings
and the antivibration ring have been
changed. Ta make this clearsr, Fig. 36
ilustrates tha position af tha
assembled pump comgonents.

6.5 Wick and oil change

Fig. 28 —~ 35
6.5.1 Remove the drain plug

A scrawdriver with & bil as broad
a5 possibla should be used to avoid
damaging the drain plug, care for
spring 13.

6.4.3 Monter e palier & bifles
Fig. 23

Important: Le palier a4 billes A doit
toujours étre monté cdté du plus
grand diamétre X de la bague de palier
intérieura vers le rotor, comme le
maontre la flacha (fig. 23).

Le palier & billas B doit toujours
étre monté coté du plus grand dia-
mitre intérigur de la bagua de palier
extériaure vers la rotar.

Me pas coincer le palier a billes 8
&n l'indroduisant sur l"arbra.

Pousser la palier avec précaution sur
I'arbre & |'aide de |a broche de mon-
tage (1) PM 003 742 en frappant légé-
rement la broche. Ne pas coincer le dis-
que pulvérisateur 29 en 'introduisant
sur I'arbre. Pousser le disque pulvéri-
sateur & l'aide de la broche de mon-
tage (4) PM 013 232 sur 'arbre, en
frappant légérament at avec précaution
la broche,

6.4.4 Remplacer 'annaay antivibration
Fig. 24, 25

L'anneau antivibration doit étre
remplacé a chaque changement de
paliar. On le sort facilement de la rai-
nure avec une pincette courbé.

6.4.5 Montage

Le montage de la pompe se fait en
sens Inverse, aprés échange das
paliers et des annesux antivibration,
Paur aveir une meilleure vue d'em-
samblp, I8 fig. 36 montre I'emplaca-
mant des piécas de ib pompa lorsque
celles-ci sonl monlées.

6.5 Changement de mache et
d'huile
Fig. 26 - 35

8.5.1 Ddvisser la vis de farmeture

Pour ne pas endommager la vis,
utiliser un tournevis a boul large, faire
altention au ressort 13,

23



Fiy. 268

Fig. 27

24



6.5.2 Beinebsmitte! absaugen
Fig. 28

Dachtdurchfiihrung 12 aus dem
Lagerschild ziehen, Das Pumpenal
wird mil einer Injektionsspritze 56,
Best-Nr, PM 006 296 -U (wird im Bei-
pack der Pumpe mitgeliefert) aus dem
Lagerschild abgesaugt.

6.5.3 Schaugles abnehmen
Fig. 29. 30
Gewindering 17 herausschrauben
und Sghauglas 16 abnehmen; auf
Druckfeder 13 achten. Docht 10 aus
Schauglas 16 ziehen,

6.5.4 Docht einfadealn

Docht 10 von der Innenbohrung
des Schauglases her in die Dochtboh-
rung, wie Fig. 33 zeigt, sinfadeln.
Docht soweil durchziehen, dal die
Dochtfihrung 12 mit dem abgesetzten
Schauglasrand biindig ist (Fig. 34).

Docht in die Schauglasnut einle-
gen und bel Pleil abschneiden. Ein Teil
des Schlauches 55 zum Einfadeln
bleibt an Docht 10.

Fig. 35 zeigt dan richtig eingeleg-
ten Docht.

Fig. 28

6.5.2 Drawing off ihe operaling agent
Fig. 28

Remove Lthe wick guide 12 fram
the end plate. The »il from the pump is
drawn off from the end plate by means
of a syringe 56, Code-ne.:
PM 0CE 298 -U [supplied along with
the pump).

6.5.3 Remove e sight glass
Fig. 29, 30

Screw out the ring nut 17 and
remove the sight glass 16, paying
attanlion to the compression spring
13 Pull the wick 10 from the sight
gless 18,

6.5.4 Threading the wick

Thread the wick 10 from the inner
bore of the sight glass into the wick
bore as shown in fig. 33. Pull the wick
through until the wick guide 12 is
flush with the shoulder of the sight
glass (Fig. 34).

Place the wick into the groove in
the sight glass and cut off at the point
indicated by the arrow, A part of the
hose 55 remains on the wick 10 for
threading in.

Fig. 35 shows the wick In the cor-
rect position.

Fig. 28

6.5.2 Aspirer I'liuide
Fig. 28
Sortir le guide-méche 12 du flss-
que. On aspire 'huile dans la plaque
de palier & "mde d’'une geringue &
injectlon, no. de commande
PM 008 296 -U (livrée avec la pompe).

6.5.3 Enlever le hublol 16
Fig. 29, 30

Sortir la bague filatée 17 avec la
clef a1 anlever le hublot 185, faire atten-
tlon au ressort de pression 13. Sortir
|a méche 10 du hublot 16.

6.5.4 Enliter 1a méche

Introduire la méche 10 en partant
du pergage intérieur du hublot dans le
percage pour la méche, comme le
montre la fig. 33. Tirer la méche jus-
qu'a ce que e guide-méche 12 s"appli-
que au bord du hubloet (fig. 34).

Placer la méche dans [a rainure du
hublot et couper a 'endroit de la
fleche. Une partie du tuyau 55 reste &
la méche 10 pour enfiler.

Fig. 35 montre une méche conve-
nablement placée.




Fig 31

Fig, 33

Hﬂo“
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#.5.5 Montage des Schauglaoses
Fig. 36

Die Montage des Schauglases
arfolgt im umgekehrien Sinn als die
Demontage, auf Feder 13 achten. Beim
Anziehen des Schaugloses 16 mit dem
Gewindering 17 ist das Schauglas
gegen Verdrehen lestzuhalten. Gewin-
dering 17 nach Evakuierung der
Fumpe leicht nachziehen, Wird der
Gewindering bel evakuiarter Pumpa 2u
fest angezogen, kann ar bal Atmos-
pharendruck nicht mahr abgeschraubt
wardean.

Der Docht sollte moglichat so ein-
gebaut werden, dal die Dochtbohrung
sankrecht nach unten staeht (Fig. 18},
Betriebsmittel nach 6.1 mit Injektions-
spritze einfallen.

Lagends zu Fig. 19 - 28

2 O-Ring

3 O-Ring

8 Kugallager

@ Schwingring
18 Docht
12 DochiiGhrung
13 Druckfeder

16 Schaugkas

17 Gewindring

18 VarschiuBschraube
27 Druckstick
28 Kardonschedbo
2% Baritzzchaiba
§1 Lagarschild
52 Lapurschild
53 Schraube
64 Stecker XA

27

.55 Aszemble the sight glass
Fig. 36
The sight glass is assembled in the
revarse order when compared to the
disassembly, care for spring 13. The
sight glass 16 should ba held tightly

o avoid its turning when it is baing

lacked with the ring nut 17. Tighten

threaded ring 17 slightly after evacua-
tion of the pump. If the threaded ring
is tightaned toe much it cannot be loo-
sened any more ot atmospheric pres-
sure.

- It possible the wick should be fitted in
such a way thal the wick bore points
downwards in a vertical direction
(Fig. 15).

~ Fill with oil using the syringe, in accor-

dance to 6.1,

Legend, Fig. 19 - 38

2 O-ting
3 O-niny
8 Ball boaring
9 Antivibratian ring
10 Wiek
12 Wick guida
13 Compression spnng
18 Sight gloss
17 Ring nut
1B Draia pleg
27 Pressura piece
28 Cardun disc
29 Splagh digc
51 End plale
52 End plwta
£3 Scruw
54 Plug

6.5.5 Mantage du hublot
Fig. 36

Le montage du hublot sa fait en
sans inverse du démaontage, faire
attention au rassort 13. En fixant le
hublot 16 avec la bague filetéa 17,
bien maintanir la hublot en place at
éviter qu'il tourne avec la bague filetée,
Saerrer I'enneau fileté 17 doucement
aprés évacuation de la pompe. Si lI'an-
neau est serré trop, la pompe étant
sous vide, il ne peut plus étre désermé
si la pompe se trouve sous pression
atmosphérique.

La mécha doit étre montéa si pos-
sible de telle facon que le pergage
pour la meche soit en position verti-
cale vers le bas (fig. 156).

Introduire I'huile & 'aide d'una
seringue a injection, comme indique
sous 6.1,

Légende de la tig. 19 - 36

2 Joimt 1origue

3 Joint torique

B8 Paliar & billes

9 Annwau antivibration
10 Mbcho
12 Guide-micha
13 Ressort de pression
16 Hublot
17 Anneau fileté
18 Vis do fermeture
27 Pidce da pression
28 Disque cardan
28 Disque pulverisateur
51 PMlague de palior
52 Plague de palier
53 Vis
54 Fiche X8




7 Fluides d'exploitation

L'huile spéciale TE Q11 ast congue
pour des paliars & grande vitesse.
L'huile est degazée et séchée a 'aide
d'un procedé a vide spécial.

7 Betriebsmittel

Ces Spezial-Schmiermittel TL 811
ist fir Lager mit hoher Drehzahl aus-
gelegt. In einem zusdtzlichen Vakuum-
Vertshran wird das Schmiarmirtel
entgast und gotrocknet.

7 Operating media

The special TL 011 lubricant has
been developad for high-speed
bearings. The lubricant is degased and
dried by a special vacuum treatment,

Ordeér codes Numéroe de commande
Bestell-Nummern TL @11 Huila TL 011
TLO11 0.251 PM 006G 034 AT 0,251 FM 006 034 AT
0,251 PM OS5 934 AT 051 FM 006 032 AT 0,561 PM 006 D32 AT
0.5l PM Q006 Q32 AT 11 FM 006 @33 AT 1) PM 006 033 AT
11 PM 006 033 AT
8 Zubehor 8 Accessories 8 Accessoires
TPH 330, TPU 330 TPH 330, TPU 336 TPH 330, TPU 330
Heiemunachatie Heating jacket Charnlss choulfunte 110V PM 003 843 -1
220V =240V PM 441 022 -T
Splitterschutz Splinter guard Pare-tclot PM 441 D26 -x
Dichiring hir TPH Swal ring for TRH Joint annaau pour TPH DN 100 180-K BP 213 199 -T
Kismmerflansch TRU Clamping Nange TP Bridn b griftes TPU DN 100 180K BP 217129 -T
Klammerschraubé TFH Clamping screw TPH Boulon & grifles TPH 4 Stek. MO BF 217 508 -T
CU-Dichtung TPU Copper asbestos gaskal TPU Joant en cuvee amiante TRU DN 100CF [1DSt.) BN 545 038 -1
Anschwaillflansch TPU Walding flange TPU Bride & souder TPL ON 100 CF BP 414 308 -R
Schraubensatr TP Sol of screws TPU Jow de vis TPU DN 100 CF BN 845013 -T
TPH 510, TPU 610 TPH 510, TPU 510 TPH 510, TPU B10
Herzmanschatle Heuling jocket Chamiae chautlante 1ov PMODAE71 T
220V 240V PM 443 022 .T
Splitterschulr Splinter guard Para-éclat FM 414086 X
Dichering e TFH Sani ring lor TPH Joint anngau pour THH DN 18D 1SQ-K BP 213203 -1
Klammarilansch TPU Ciamping Hanga TPY Brigle & grifles TPU DN 168 IS0 K BP217130 -«
Klammorschrauke TFH Clumping screw TPH Bawlon & griffes TPH 4 Sick, M10 BP 217 bOB -1
CU-Dichitung TPU Copper ashesios gaskel TPU Joint an cuivrs amianie TPL NN 150 CF BKR 845039 .T
AnachwelBhansch TPU Welding flangs TPU Bride & soudur TPU DN 150 CF BP 414 308 -R
Schraubanzarz TPL Sat of seraws TPU Jou de vis TPU DN 150 CF 8N B45 013 -T
Bautelle zum Kuhlen Cooling companents Elements paur la
rafroldissemeant
Kdhlwasserwichtar Coolant monile Conlrtleur ' eou de 110V, 60-680Hz PM COD 131
TCW 002 TCW 002 refroidissamanl TCW 002 220V, 50-60H: PM CO0 130
240V, 50 -60H:z M CO0 132
AnschiuBgarnhe fir Connsecting set tor Jeu de piéces de raccerdemem
TCw 002 TCW 1% poul TCW 002 PM 474019 -T
Schmutzhingar R 378" Oirtl filter R 378 Purgour B 3/8" F4181 300 2R
Kihlaggrogal TZK 358 Cooling unil 2K 350 Systeme de relfroidissemant 220Y - 240V,
T2K 350 50-80H:z PMZOD 100 A
Luflthihlung Air cooling Ratroidizaemant & mi 110V, BOH? PM 200 102 A
170V - 220V,
50-80H:z PM 201 021
Bauteils zum Fluten Componants for vanting Eléments pour la
remise & "air
Flutventll TVF 012 Floating valve TVF 012 Vanne de remise & 1'sir
TWFO12 BV, RC PM Z01 080
Stromaustaiiflurer Ernurpancy alr (nlet walve Vanne de rarmise & U air an
TSFO10 TS+ 010 cax de panne de courant TSF 010 110V, BOHz PM 201 017
220V, 50-60H:z M 201 010
240V, 50 -650H4z M Z01 016
Trockenverlage TTV 001 Dy trap TTV 001 Tuba séchaur TTV 001 PM 200 120
PVC-Schiauch PVC hose Tuyau en PYC Bx18/1m N 235817048
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9 Ersatzteile

9 Spare parts

9 Pieces de rechange

ETlllll:dlllnuJ Spare parts list / Pibces de rchange
TPH/TPU 330/610

Pos. Benonnung [ Titls [ DMsignation Stick  Nr.
item Qunne. No.
Poe pices No da cal.
" Dichtungssatz | Set of seals / Jeu de joints TPH/TPU 330 1 PM 003 738 7
Diehtungesare / Sat of seals / Jeu do joints TPH/TPU 510 1 PM 003 881 -T
1 O-Ring / O-ring / Joint torique TPH/TPU 510 13223 2 P 4071 387 PP
1 O-Ring / O-ring / Joint torique TPH/TPU 330 1M5x25 2 P40 322 PP
2 O-Ring / O-ring / Joint torique - BAx 3 4 P 4071151 PP
3 0-Ring [ O-ring / Joint tonigque 3Bx3 2 P4070 821 PV
4 O-Ring / O-ring / Joint tongus TPH/TM 330 24x25 4 P 4070420 PP
4 O-Ring/ O-ring / Joint 1anque TPH/TPU 510 32x3 P P 4070 542 PP
B  USIT-Ring / USIT ring / Joint an USIT - 12,718 x1,5 4  p3szeiaz
a Kugellager / Ball bearing / Palier & billes VXT-TCEO TN9x6 2 P4004 314 DX
a Schwingring [ Antivibration ring / Annesu antivibration 2 PM 003 203
11 O-Ring/ O-ring / Joint torique 20%1 2  PA070344PP
12 Dechifihrung kampl. / Wick guide compl. / Guids-méchs campl. 2 PMOD3I 612 U
21 Haizung / Haating / Chauffage TPH/TPU 330 220V 1 PM 441022 AT
21 Heizung / Heating / Chautiage TPH/TPU 510 220V 1 PM 443 022 -1
21 Haizung | Heating / Chaouttage TPH 330 110V 1 PMO03 869 -T
A Heizung / Hasting / Chautfage TPH 510 110¥% 1 FMOOI 8 -T
28  O-Ring/ O-ring / Joint tarlque 248:x16 ' PA0TO 417 PP
27  Oruckstilck / Presaury pioce / Pibce dn peassion 2 FM {123 288
28 kordenzchnoiba / Cardan dise / Dizque cardan 1 PM 003 6§60
28  Spritzzchaibe / Splash disc / Disque pulvesisateur 2 118.20
Ersatrisiipakel | [Lagoerwechsal) / Spare parts packaga | baaring replocemant) / TPHW/TPU 330 1 PM 108015 .7
Faguet du piéces de rechange (Changement de palier) TPH/TPL 610 1

FM 128010-T

17 o ooy | PR
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1) Pos. 29 Woallendurchmessar
Diameter of the shalt
Diametre da l'arbira

@AB95 -7

@ A 6,BB - 5,95

DAGE -688

Spritzscheibe

Splash disc A

Disque pulverisateur '
"rat”

PM Q13 746 -X “red”
n'nug.w

PM 013 870 [
"schwarz"

PM 013 B16 -X “black”
"noir”
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Fraateteillinta / Spars parts list / Pboes de rechonge
TPH/TPU 330/510 Luttkihlung / Alr cooling / Aslroidiszamesnt par air
Pos. Benennung / Titls / Dasignation Stlck Nr
Item Ouant. No.
Fos. pidcos No. de cat
1% Gruncdplaiie / Basa plate / Plagus de bisne 2 PM 086 420
13 Putter / Butter / Espace B P 30495 702 QF
14 Liitter / Fan { Vantilolour 1oy 2 PM 008 209 -R
1b  Kappe / Cop / Couvercle 2 FM OG0B 421
21 Bagel / Bow / Etrior 3 M 006 422
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Soilten Sie sine Pumpe zur Repa-
ratur oder Wartung an uns oder an
eine unserer Vertretungen einsenden,
machian wir Sie bittan, dissa Bastéiti-
gung auszufiilen und sie der einge-
sandten Pumpe beizulegen.

Shouid you find It necessary to
return 2 pump Lo us ar one of our

-agents for repair or maintenance,

plaase complete the confirmatary cer-
lificate and enclose it with the pump.

Bestatigung / Certificate / Attestation

Unsere Bestell/Auftr.-Nr. { Qur order No. / Notre N° de commande/d'ordre:

Datum / Date f Date:

Pumpentyp / Pump 1ype / Modéle de pompe:

Serien-Nr. / Serial No, / N* d« série:

Die oben genannte Pumpe ist Tres
von toxischen und radioakliven
Stoffen,

Die sben genannte Pumpe ist mil
folgenden toxischen Stoffen
behaftet:

Si vous nous envoyez directament
ou & une de nas agencas una pompe
pour réparation ou entretien, nous
vous priens de bien vouloir ramplir
I'attestation ci-dessous et de la joindra
4 la pompe.

The above-mentioned pump is

free of toxic and radicactive mate-

rials,

The above-mentioned pump is
centaminated with the following
toxic materials:

Aucune substance toxique ou
radioactive n'est prasente dans la
pompe mentionnée ci-dessus.

ez substances toxiques suivantes
sant présentes dans la pompe
menlionnée ci-dessus:

Wir winschean eine Dekontamina-
tion der Pumpe durch ein dafir
gpeziglisiertes Unternehmean und
akzeptiaren die dadurch eniste-
henden Kosten,

Datum / Date / Date:

We require the pump to be
deecntaminated by a suitably
qualitied undertaking and agrese
to pay the nacessary cest.

Nous soubaitons une décontami-
nation de la pompe par ung antre-
prize spécializsee el acceptans les
Frais afférents & cette opération.

Firma/lnstitut, Untergchrift / Cempany/Institute, Signature / Entreprise/Instilul, Signature

Zutraflendes bitts ankrauzen / Please smar x in eppliceble box or bowas / Priéra da eochar las nases cotrespondoniea
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PFEIFFEHFE VACUUM

W e M Pleiffer Vacuum GmbH
&1 Eal

Herstellererklaning im Sinne folgender ELH-Richtlinien: Emmalivsst 33

- Maschinen 99/392/EWG D-356 14 Asshar

- Elektromagnetische Vertriiglichieit 83/336/EWG

- Niederspannung 73/23/EW6

Hiprmil erkliren wir, dal das unen aidgetlibrte Produkt 2um Einbac 16 eine Maschine bestmm? 1st and dal daren Inbsirebnalma £o langa untersagl ist, bis
lestgestellt wurde, det dus Endpradukt den Besimmungen der BU-Michihne #9/392/EWEG, Anhang || B anlzprich.

Wir hesthitigan Kenlormatdt mit der EU-Richilinie Ober elaktramagnatischa Vertraglichksh 83/338/EWS und dar EU-Niedatspannungsmchiiini Y2VEWG.
Dle angewnndizn Mchtiinien, harmonisiertan Normen, nabanaten Nurmen und Spazificatonen sind vnten aubgstihn

o BE, 1B .

Manufacturer's declaration pursuant to the following EU directives:

- Machinery Directive 89/392/EEC

- Electromagnetic Compatibility Directive 89/336/EEC

- Low Voltage Directive T3/23/EEC

W hercby cortify that the product specified bielow is intended for installation i a maching which is forbidden to be put inta operation until such tme as it has
been determined that the and product s in accordance with the provision of EU Directive 88392/EEC, Annex || B.

We crrtity conformity with EU Elactromagnatic Compatibifity Dirmctive 88/336/EEC and EU Low Voltage Directive 7323/EEC.

Thu guidebines, hormonized standords, natienal standards ana specifications which have been applied are listed balow.

w8, i

Déclaration du constructeur conformement aux diractives CE suivantes:

- dirgctive mashing CE B9/392/CEE

- diractive CE 69/336/CEE concernant Ja compatibilité dlectramngnélique

- directive GE 73/23/GEE concernent la besse mnzian

Nous déclarons par lo présente guu le grodvil medione ci-dosswus 0st prdva paur b moniags Sul une maching o qua $a Mise on 3onvca el interdite tant gu’il
n'a pas @16 déterming que la produit linal répend bles aux dispasrtions da la direcliva CE 8&992/CLE, nppendica |1 B

MNaus confinmons la conformizd du produit avac (o directiva CE BY3VCEE conceimant [a compatibilisd sleckomagnénque ot la directive CE 7323/CEE cancarnant
In basse tansien. Les directvos appliguens, normes harmorsées ¢l bes nomes ot specilications navonskes appiquats fyurem ci-dessous.

WA

Dichiaraziane del costrutiore ai sensi delle sequenti direttive UE:

- Macchinari B9/39/CEE

- Compatibilith eletiromagnetica 8%/336/CEE

- Bassa tensione 73/23/CEE

Si dichisra che il prodotw qui miRzionAts & destinato 4! moniagpio in s macching & ehw le 3un messa o lunziane & vintila sin guando non & stato Accertals
che il prodetin finale non rispatia la disposizicni delta diredova UE B3/292/CEE, Appemdica [l B,

Anesiiamo la conlnrmald con ka drreniva UE sulls compatibilitd elentiromayner ca BR33G/CER # Lt dirwitiva UE sulla bassa tensions TA2WCEE

Sono ipuwrtate i besso le dirative aplicoia, la norme standardizzate sonchd la nomie a [s speeffichu nazionali utifzatte,

e E,g

Declaracion de! fabricante al tanor de las siguientes Directivas de la UE:

- Maguinarias 83/392/MCE

- Compalibilidad Electromagnatica BY3II6/MCE

- Baja Tonsidn 7W23/MCE

Par In presents de:laranios que ¢ products menckmsda inds abefo 85ta pravisio pars serincargolade &0 unk maquing y que 13 pussia #n sericio d& ia misma
gueda pratuhida an tonlo que no sa haya verificads que el praducta Binal cancuerda gon las disposicianes resalionies de ke Direaliva 83/3%2/MCE da la LE,
hudndicall B

D nuestra parte certifcomos 8 conlonmidod con la Directiva BS/33GMCE de In UE sobre Compativilidad Electromagnétca y o Directiva 73/23¥MCE do tp UE
obre Baja Tenslan.

Las directives aplicadas, normiag armanizadas y laz nom:as y esgecificacianes nacionales eplicadas se mesclonan shajo.

e L

Verklaring van de fabrikant in de 2in van de volgende EU-richtlijnen:

- machinerichllijn 83/352/EEG

- richilijs over elekiromagnetische compatibilileit 83/336/EEG

« richtlijn nver laagspanning 73/2/EEQ

Higimee vorklaren wij dat hol hlerondaer gensamdo produkt is bedaold om e worden ingebouwd 'n een machine en dek de ingebruiknaming hiervan zolany ver
bodan Is, midet |s vastgestedd dm het sindprodukt voldoel aan de bepalingen van EU-richifijn 83382/FEG, sppendix It R

W) bevestipon de conformizait mot de El-richilijn over glektromagnetischo compatibilieit 8Y336/EEG en de FEG-richilijn ovor Inagspanning 73/23/EED

D toagepaste richilijnen, geharmanisserde anrmen en de (oEgupaste nalivnple novmwn Bn speciicikies Ziwn erms annpegevar

DX

Praducenterklzering i henhald 1il folgende EU-direktiver:

- Maskiner 89/392/EWfi

- Elektramagnetisk kompatibilztet 83/336/EWG

- Lavspmndiny 13/23/EWG

Hermed arklrer vi, a1 det nadenstarnde pradukt er beregnet bl indbygning i on masking g at dennes idritsatelse or terduat, indtil det er faststiet. at slutpro-
dultet 21 | overensstemmplse med EU-direktv B39/ EWE vlleg 11 B,

Vi atteswror konfermitel med EU-direkiiv vedroreade elebirminagnetisk kompaninlne 83/236/EWE og med EU-lavspeadingsdirekte TY2YEW0

De anvendis ihirekiver, harmaniserege standarder og de anvendie nationals slandarder ag specifikationer er angvet nedentor,



wSE

Tillverkarens farklaring enligt foljande EG-direktiv:

- Meskindirektiv 89/392/EEC

- Elekdromagnetisk 1olerans 89/336/EEC

- Ligspinning TA/23/EEC

HEvmed fGcklaiar vi, am den nedan némnda produkinn dr svaedd 16t inmontering | en maskin ach 30 dannas maskin ime Far tas »drft fGoran det bar konstaterats,
aft shatprodukten stdmmer dverans med EG's direktiv 6%/3FLEEC, ennex I B.

Vt bekeffar kanformitel med EG's direkiv om elekiromagnetisk inlerans 888/EEC ach EG's lagypinningsdicektv IV2VEEL

D riktlinjor, onpassade standarder, natsonells standarder ech spocifikationsr som har bivR occepterade, anges hir nadon

w Al

Valmistajan vakuutus seuraavien EU-direktiivien mukaisesti:

- sihkfmagneettinen siedettivyys B9/336/ETY

Vakuutamme titen, ettd allsmanittu tuote on tarkoteia asennettavaks: konooseen ja gen kiyiadnano on kellety kunnes on todettu, =08 opullinen twote vastas
ELl-draktiivin B3390/ELY vaatimuksim,

Vahvistamme vaatimustanmukaisuuden EU-dinsktivin sihkbmagneettingn siedettinyys BAEIETY ja EU-plenjinnitedirektivin TAZ3ETY kanssa.

Sovellamamme suuntaviital, harmmanissidut standardit, kansalliset stendardil ja rekennom@driykset on luteltu alempana.

> [P

Declaragio do fabricante, de acordo com as seguintes Directivas CE:

- Magquinas, na redacgio BS/392/CEE

= Compatibilidade electromagnética, na redacgdo BY336/CEE

« Baixa tensdo, na redacgio T3/23/CEE

Com a presento, deciaramos qui o groduto abatxo indicado sa desting & montagem numa maguana « que & proibida a colocagio em serigo ta mesma pntas de
50 ter declarado, que o produto linal estd em conformidade com o disposto na Directiva CE, na redacgdo B9352/CEE, Apdndice Il B.

Certificames haver conformidode com o disposto ng Directiva CE sobre compatibifidade electromagndtica, na redacqBo BY/336/CEE, @ o disposto na Diroctiva CE
sabre balxa tensha, ne redacgio TA2YCEE.

Abaing, da-sa indicag 8o das directivas aplicadas, des normas harmonizadas e das normes @ especificasdes aplicades no respectivo pals.
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ProdukyProducyProduiyProdets/Producte/Praduk ProdukyProdute) Mpolow

TPH 330/ TPU 330

TPH 510/ TPU 510

Angewendete Richthiien, harmonisierte Normen und angewendets, nationale Normen m Sprachen und Spezifikationen
Guldelings, harmonised standards, national standards in lsnguages and spacifications which have bean apphed:

Les directives appliquéns, normes harmonisdas ot les normes nationales appliquéos an langues et specilications:
Direttive aplicate, norme standardizzate & norme nazienal utilzzag in lingus & spacifichea:

Diractivas aplicadas, normas aimoenizedas y normas necionalis aplicadas én idomas y espacilicaciones:

Toegapaste richtiynen, geharmanisoarda normaen an tosgephste nationshs narmen met besrekking Lol talen an specificatios:
Arvandie dircktiver, harmoniserede standarder og de anvendio nationale standardar med sprog og specifikationer;
Mrectivas splicadas, nommas harmonizadas & normas aplicadas na linguagem e nas especricagios do respectivo pais:
EpopuooBeveg Rovoviopol ERODROYINERES NEOBaYEoRCS I Ceaopooiio; civiaey nooleaypoRes oo Yhbooes 1

TervmEg nEoBiopogd ¢

EN 292-1 EN 61010

EN 292-2 EN 1012-2

EN 294

Untersehrilten/Signntures/ SignotureFrmaFirmas Handtekoningen/Underskrifter/Underskeift! Allekirjotukset/ Assinaturas/ Yreypoges:
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